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(54) Tide: CRATE, SET OF BLANKS, METHOD FOR OPENING A CRATE AND METHOD AND MACHINE FOR THE 
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(54) Titre: CAISSE, ENSEMBLE DE DECOUPES. PROCEDE D'OUVERTURE D'UNE CAISSE, ET PROCEDE ET MACHINE POUR 
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(57) Abstract 

The invention relates to a crate (1), a set 
of blanks, a method for opening the crate, and a 
method and machine for the production of said crate 
comprising a tray (2) and a lid (3). The crate (1) 
comprises a first transversal side wall (4) which can 
be manually torn by a user from the rest of the 
crate. The other side walls (15) of the tray are 
exclusively fixed to the other side walls of the lid 
by one or several partially pre— cut portions (16, 17) 
and/or several glueing points enabling the walls to 
be dismantled by manually moving them apart and 
exerting a force in a perpendicular position to said 
walls. 

(57) Abrege* 

La presente invention conceme une caisse (1), 
un ensemble de decoupes, un proc6d6 d'ouverture 
de la caisse, un proc6de" de fabrication et une 
machine de fabrication de ladite caisse comprenant 
une barque tte (2) et un couvercle (3). La caisse (1) 
comporte une premiere paroi lateiale transversale (4) 
arrachable manuellement par un utilisateur par rapport au reste de la caisse. Les autres parois lateral es (15) de la barque tte sont uniquement 
fixees aux autres parois lat6rales du couvercle, par une ou plusieurs portions partiellement pnSdfcoupees (16, 17) et/ou un ou plusieurs 
points de collage autorisant une desolidarisation entre parois par ecartement manuel obtenu en exercant une force perpendiculairement aux 
parois. 
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CAISSE, ENSEMBLE DE DECOUPES, PRO CEDE D ' OUVERTTJRE 
D'UNE CAISSE, ET PRO CEDE ET MACHINE POUR LA 
FABRICATION D'UNE TELLE CAISSE 

5 La presente invention concerne une caisse 

d'emballage en deux parties du type comprenant deux 
decoupes en materiau en feuille de carton ou carton 
ondule , a savoir une premiere decoupe formant une 
barquette et une seconde decoupe formant une partie 
10 superieure ou couvercle pour la caisse, imbrique avec 
ladite barquette. 

Elle concerne egalement un ensemble de decoupes 
pour obtenir une telle caisse d'emballage ainsi que 
des procedes et une machine de fabrication de la 
15 caisse a partir de 1' ensemble de decoupes. 

Ij' invention concerne aussi un procecle d'ouverture 
d'une telle caisse. 

La presente invention trouve une application 
particulierement importante bien que non exclusive 
20 dans le domaine des emballages pour produits rigides 
(bocaux, boites...) ou semi rigides (sacs...), 
permettant de presenter facilement les produits a 
l'ext£rieur de leur emballage de transport de facon 
immediate, propre et attractive, notamment sur les 
25 etageres des rayons de magasins a grande surface. 

On connait deja (EP0 637 548) des caisses 
d'emballage du type decrit ci-dessus permettant une 
deconnexion rapide de la partie superieure de la 
caisse par rapport a la partie inf erieure . 
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De telles caisses presentent cependant 

1 ' inconvenient de ne pas permettre d' enlever 
facilement, rapidement et totalement tous les 
produits de l'emballage, pour etre presentes alignes 
5 sur une etagere . 

La presente invention vise a fournir une caisse et 
un ensemble de decoupes repondant mieux que ceux 
anterieurement connus aux exigences de la pratique 
notamment en ce qu'elle autorise 1 ' enlevement complet 
io de la barquette et du couvercle de l'emballage par 
quel que s mouvements simples, sans toucher aux 
produits, ce qui permet d'eliminer completement 
l'emballage des produits et autorise ainsi une 
presentation impeccable, immediate et en une seule 
15 fois, de tous les produits contenus dans l'emballage 
sur les etageres dans les magasins. 

La caisse est de plus montable en automat ique a 
forte cadence (superieure a vingt caisses/mn) tout en 
presentant une grande solidite, les caisses ainsi 
20 obtenues par 1' invention etant par ailleurs aisement 
gerbables sur palette. 

Dans ce. but la presente invention propose 
notamment une caisse d'emballage en deux parties du 
type decrit ci-dessus, caracterisee 
25 en ce que la caisse cotnporte une premiere paroi 

laterale transversale agencee pour etre saisie par un 
utilisateur, reliee au reste de la caisse par des 
lignes de jonction partiellement predecoupees 
permettant 1 ' arrachage manuel par 1 ' utilisateur de 
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ladite premiere paroi par rapport au reste de la 
caisse , 

et en ce qu'une ou les autres parois laterales de 
la barquette sont uniquement fixees respect ivement a 
5 vine ou aux autres parois laterales du couvercle par 
une ou plusieurs portions partiellement predecoupees 
et/ou un ou plusieurs points de collage autorisant 
une desolidarisation entre parois par ecartement 
manuel obtenu en exercant une force 

10 perpendiculairement aux parois . 

Par portion partiellement predecoupees (ou 
egalement parfois ci-apres dites plus simplement 
portions predecoupees) , on entend une portion 
frangible qui ne tient que par quel que s points ou 
is parties d' attache avec le reste de la decoupe et qui 
est de ce . fait facilement desolidarisable de la 
decoupe, par traction perpendiculaire au plan de 
ladite decoupe. 

La ou les portions partiellement predecoupees 
20 et/ou le ou les points de collage sont agences pour 
presenter une bonne resistance dans le sens vertical, 
c'est-a-dire tant que les efforts s'exercent 
essentiellement dans le plan des parois. 

Cette resistance est notamment parf aitement 
25 suffisante pour permettre le transport des produits 
meme si l'emballage est saisi par le couvercle. 

Si par contre 1' effort d' ecartement exerce entre 
parois est francheraent perpendiculaire aux parois, 
celles-ci se desolidarisent alors facilement 
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manuellement , sans delaminage du carton, par exemple 
avec une force de l'ordre de 5 a 10 Newtons, 
avantageusement et par exemple apres passage d'un 
point dur necessitant un effort supplemental re de 
5 quelques Newtons de la part de 1 ' utilisateur , 
utilisant par exemple son pouce comme repoussoir 
et/ou bras de levier pour passer ce point dur. 

De plus, il convient de noter que, tant que la 
premiere paroi laterale de la caisse n'est pas 
10 arrachee manuellement par 1 ' utilisateur, la barquette 
et le couvercle conservent leur rigidite, ce qui 
n'autorise pas d'ecartement ou de baillement entre 
barquette et couvercle, par ailleurs avantageusement 
encore empeche par le ou les points durs ment ionnes 
is ci-dessus. 

L' imbrication entre barquette et couvercle peut 
etre interne ou externe, c'est-a-dire avec les paroi s 
de la barquette situees de facon externe au couvercle 
ou interne au couvercle. 
2 0 Avantageusement la premiere paroi laterale 

transversale est formee par le collage l'une sur 
1' autre de deux premieres parois laterales, 
respectivement du couvercle et de la barquette. 

Les premieres parois laterales de la barquette et 
25 du couvercle, qui sont ici fixees entre elles par un 
collage solide classique, par exemple par bandes de 
colle de type « hot melt », assurent egalement ainsi 
une bonne rigidite de la caisse, sans possibility de 
separation, si ce n'est par delaminage du carton. 
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Un collage par point de collage, comme des 
portions partiellement predecoupees qui s'arrachent 
facilement du reste de la decoupe a laquelle elles 
appartiennent initialement exclut par contre le 
5 delaminage . 

Pour etre saisie manuellement , la premiere paroi 
laterale transversale de la caisse comporte ou est 
par exemple solidaire de moyens de saisie. 

Selon le mode de realisation de 1' invention plus 
10 particulierement decrit ici ces moyens de saisie et 
les lignes de j one t ion partiellement predecoupees de 
la premiere paroi laterale transversale sont 
notamment prevus pour permettre un arrachage de 
ladite premiere paroi laterale de la caisse par un 
15 utilisateur en liberant notamment entierement les 
pieds des produits. 

Les lignes de jonction partiellement predecoupees 
de la premiere paroi laterale avec le reste de 
l'emballage coincident avantageusement avec les 
20 aretes de la caisse, entre parois, fond et couvercle. 

Egalement avantageusement seule la ligne de 
jonction partiellement predecoupees de la premiere 
paroi laterale transversale de la caisse avec le fond 
coincide avec 1' arete correspondante et/ou seules les 
25 lignes de jonction partiellement predecoupees avec 
les parois laterales adjacentes de la premiere paroi 
laterale coincident avec les aretes correspondantes . 

L' utilisateur, qui peut saisir par exemple a 
pleine main la paroi laterale a arracher, exerce une 
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force d'arrachage plus importante que la force 
d'ecartement pour desolidariser les portions 
partiellement predecoupees , par exemple une force de 
traction d'un a quatre kilogrammes. 
5 Avantageusement , c'est toute une face laterale ou 

sensiblement toute une face laterale (c'est-a-dire au 
moins 70% de la face) qui est arrachable, par exemple 
avantageusement d'un coup par tirage vertical ou 
horizontal, ou encore en deux coups par tirage 
10 horizontal de chaque cote, le pied des produits etant 
toujours propre a etre degage du cote de ladite face 
arrachable . 

Avantageusement les lignes de jonction 
partiellement predecoupees (egalement ci-apres 
is parfois appelees plus simplement lignes de jonction 
predecoupees) sont au depart, ou ensuite, decoupees 
pour presenter un premier point dur, du a une plus 
grande longueur des portions decoupees de carton, 
puis une partie plus fragile avec de plus longues 
20 parties predecoupees, eventuellement consolides par 
un ou deux points durs intermediaires 
supplement aires , et terminant par exemple par une 
partie plus facile a arracher. 

Le f ractionnement des efforts d'arrachage permet 
25 ainsi de mieux garantir la non desolidarisation de la 
premiere paroi laterale en cas de chocs lateraux 
et/ou efforts imprevus exerces sur la caisse. 

De telles dispositions permettent egalement, apres 
arrachage de la premiere paroi de l'emballage et 
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fractionnement des points de collage ou des portions 
parti el lement predecoupees, par exemple egalement 
reliees au reste de la decoupe qui les porte par des 
lignes predecoupees avec un ou plusieurs points durs, 
5 de retirer la barquette sans les produits pendant que 
1 ' utilisateur maintient le couvercle en place sur les 
produits, puis d'enlever le couvercle des produits, 
par exemple en le soulevant legerement et/ou le 
faisant glisser horizontalement le long des produits. 
10 Dans des modes de realisation avantageux, on a 

egalement recours a l'une et/ou a 1 ' autre des 
dispositions suivantes : 

- la ligne de j one t ion super ieure part iel lement 
predecoupee de la premidre paroi laterale de la 

is caisse avec le couvercle est situee sur le couvercle, 
ou encore coincide avec 1 ' arete de la face superieure 
du couvercle ; 

- la ligne de jonction superieure part iel lement 
predecoupee de la premiere paroi laterale de la 

20 caisse avec le couvercle est situee sur ladite 
premiere paroi, ce qui laisse un bandeau superieur 
solidaire du couvercle apres arrachage. 

Une telle disposition va autoriser un blocage de 
la partie superieure des produits lors de 

25 1' enlevement de la barquette sous les pieds des 
produits, qui dans certains cas auraient pu se 
desequilibrer et tomber vers l'arriere ; 

Le bandeau laisse peut egalement etre de 
dimensions importantes . 
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- les moyens de saisie de la premiere paroi de la 
caisse comporte une poignee, par exemple constituee 
par un evidement centre sur la ligne de jonction 
superieure de ladite paroi ,- 
5 - la ou les portions partiellement predecoupees 

et/ou points de collage entre barquette et couvercle 
appartiennent a la seconde paroi laterale 
transversale de la caisse, opposee a la premiere 
paroi laterale transversale arrachable ; 
io - le couvercle est imbrique dans la barquette ; 

- la caisse comporte au moins deux portions 
partiellement predecoupees ou points de collage 
respectivement situes de part et d' autre sur les 
parois laterales longitudinales de la caisse ; 

15 - la ou les portions partiellement predecoupees 

appartiennent a la barquette ; 

- la ou les portions partiellement predecoupees 
sont predecoupees selon une ligne ouverte, ou selon 
une ligne fermee ; 

20 - la premiere decoupe comprend une suite de trois 

volets, a savoir un volet central formant le fond de 
la barquette reli6 lateralement par des premieres 
lignes de pliage a deux volets lateraux formant au 
moins en partie les parois laterales longitudinales 
25 de ladite barquette, ladite suite comprenant au moins 
un rabat transversal situe d'un cote desdits volets 
auxquels il est re lie par au moins une deuxieme ligne 
de pliage partiellement predecoupee perpendiculaire 
aux premieres lignes de pliage, ledit rabat 
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transversal formant au moins en partie la premiere 
paroi laterale transversale de la barguette ; 

- chaque volet lateral comprend deux portions 
partiellement predecoupees ; 
5 - la seconde decoupe comport e trois panneaux, a 

savoir un panneau central rectangulaire formant la 
face superieure du couvercle de la caisse reliee 
lateralement par des troisiemes lignes de pliage a 
deux panneaux lateraux formant au moins en partie les 
10 parois laterales de la caisse, solidarisees avec la 
premiere decoupe respect ivement pour l'une via la ou 
lesdites portions partiellement predecoupees 
laterales, ou lesdits points de collage, et pour 
1' autre via des lignes de collage ; 
15 _ la seconde decoupe comporte deux jeux de rabats 

lateraux situes de part et d' autre desdits panneaux, 
auxquels ils sont relies par des quatriemes lignes de 
pliage situees en vis-a-vis desdites deuxi ernes lignes 
de pliage de la premiere decoupe, les quatriemes 
20 lignes de pliage entre rabat et un des panneaux 
lateraux etant partiellement predecoupees ; 

- la seconde decoupe comporte au moins qua t re 
panneaux respectivement relies entre eux par des 
quatriemes lignes de pliage paralleles aux deuxiemes 
25 lignes de pliage de la premiere decoupe, et une 
languette de collage d'extremite, les quatre panneaux 
comprenant un jeu de rabats situe du cote oppose a la 
premiere decoupe ; 
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- chaque volet de la premiere decoupe comporte un 
rabat transversal a savoir un rabat central relie au 
volet central et formant une portion partiellement 
predecoupee de fond, et deux rabats lateraux relies 
5 aux volets lateraux et colics sur ledit rabat 
central . 

L' invention concerne egalement un ensemble de 
decoupes pour la fabrication d'une caisse telle que 
decrite ci-avant. 

10 Egalement 1' invention concerne un ensemble de 

decoupes caracterise en ce qu'il comporte deux 
decoupes respect ivement formees chacune d'un volet ou 
d'un panneau central et de volets ou panneaux 
lateraux, a savoir une premiere decoupe destinee a 

is former une barquette et une seconde decoupe destinee 
a former le couvercle de la caisse, 

la premiere decoupe comprenant un second rabat 
transversal ou au moins un volet lateral relie au 
volet central, et agence pour etre solidarise a un 

20 panneau lateral adjacent par 1 ' intermediaire d'au 
moins une portion partiellement predecoupee 
appartenant a une des decoupes et collee a 1' autre 
decoupe , 

et un premier rabat transversal relie de 1' autre 
25 c6te au volet central par une ligne de jonction 
partiellement predecoupee, 

et en ce qu'un panneau lateral de la seconde 
decoupe est propre a §tre colle au premier rabat 
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transversal et est relie au panneau central par une 
ligne de jonction partiellement predecoupee. 

Avantageusement les volets lateraux de la premiere 
decoupe comprennent chacun un rabat , respectivement 
5 relie au volet correspondant par une ligne de pi i age 
part iellement predecoupee du cote du premier rabat 
transversal . 

Avantageusement le panneau lateral relie au fond 
par une ligne de jonction partiellement predecoupee 

10 comporte deux rabat s relies audit panneau lateral par 
des lignes de pliage partiellement predecoupees. 

Dans un mode de realisation avantageux la premiere 
decoupe comprend au mo ins un rabat partiellement 
predecoupe et la seconde decoupe au moins quatre 

is panneaux dont un relie a ses deux panneaux adjacent s 
par des lignes de pliage partiellement predecoupees, 
muni d'un rabat relie directement ou par 
1 ' intermediaire d'une portion de panneau formant 
bandeau, audit panneau destine a former la premiere 

20 paroi verticale de fond de la caisse, par une ligne 
de pliage partiellement predecoupee. 

Avantageusement la seconde decoupe comprend quatre 
panneaux dont un relie a ses deux panneaux adjacents 
par des lignes de pliage partiellement predecoupees. 

25 L' invention concerne egalement un procedi 

d'ouverture d'une caisse, et de mise en rayon du 
produit qu'elle contient, caracterise en ce qu'on 
arrache manuellement une paroi transversale de la 
caisse, on desolidarise manuellement les parois et le 
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couvercle de la caisse du fond, on tire le fond a. 
1' horizontal pour liberer le bas des produits qui 
sont dessus, puis on enleve le couvercle pour liberer 
entierement les produits qu' il contient . 
5 Plus particulierement, 1' invention concerne 

egalement un procede d'ouverture d'une caisse a 
section polygonale formee a partir de deux decoupes 
en materiau en feuille de carton ou carton ondule, a. 
s avoir une premiere decoupe propre a former une 

10 barquette et une seconde decoupe propre a former le 
couvercle de la caisse, ladite caisse etant remplie 
de produits rigides ou semi-rigides , caracterise en 
ce que la caisse comport ant une premiere paroi 
laterale transversale reliee au reste de l'emballage 

15 par des lignes de jonction partiellement predecoupees 
permettant 1 ' arrachage : 

- on arrache manuellement , par exemple d'un coup, 
la premiere paroi laterale transversale, 

- on desolidarise manuellement les parois du reste 
20 de la barquette des parois du reste du couvercle, une 

ou plusieurs desdites parois etant uniquement fixees 
entre elles par 1 ' intermediaire de portions de parois 
partiellement predecoupees, ou par points de collage 
aisement desolidarisables, 
25 - on tire a 1' horizontal la barquette pour liberer 

la barquette des produits qui sont dessus, 

- puis on enleve le couvercle pour liberer 
entierement les produits qu'il contient. 
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Avantageusement, le couvercle comportant un 
bandeau apres arrachage de la premiere paroi laterale 
transversale, on fait pivoter le couvercle vers le 
haut pour effacer le bandeau par rapport aux produits 

5 avant de tirer le couvercle a 1 ' horizontal . 

La present e invention propose egalement une caisse 
d'emballage en deux parties comprenant deux decoupes 
en materiau en feuille de carton ou carton ondule, a 
savoir une premiere decoupe formant une barquette et 
10 une seconde decoupe formant une partie superieure de 
la caisse imbriquee avec ladite barquette, les 
premiere decoupe et seconde decoupe etant reliees par 
des moyens permettant leur separation constitute par 
au moins une portion de volet partiellement 

15 predecoupee dans une desdites decoupes, caracterise 
en ce que 

la caisse comporte une premiere paroi laterale 
transversale formee par deux volets appartenant 
respect ivement a chaque decoupe agencee pour etre 

20 saisie par un utilisateur et reliee au reste de la 
caisse par des lignes de jonction partiellement 
predecoupees permettant 1' arrachage manuel par 
1' utilisateur de ladite premiere paroi par rapport au 
reste de la caisse. 

25 Avantageusement, chaque decoupe comprend une suite 

de quatre volets principaux terminee par une 
languette de fixation, lesdits volets principaux et 
ladite languette etant relies les uns aux autres via 
des premieres lignes de pliage paralleles les unes 
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aux autres, directement ou par 1 ' intermedia ire de 
volets secondaires, et un ensemble de premiers rabats 
lateraux disposes d'un cote de ladite suite de volets 
principaux et relie a celle-ci par des deuxiemes 
5 lignes de pliage perpendiculaires auxdites premieres 
lignes de pliage et destines a former au moins 
partiellement pour l'une le fond de la barquette et 
pour 1* autre le dessus de la partie superieure de la 
caisse . 

10 Avantageusemerit la ou les portions partiellement 

predecoupees sont remplacees par un ou plusieurs 
points de collage autorisant une desolidarisation 
entre volets ou parois par ecartement manuel obtenu 
en exercant une force perpendiculairement aux parois . 

15 Rappelons que par portion predecoupees ou 

partiellement predecoupees on entend une portion 
frangible qui ne tient que par quel que s points ou 
parties d' attache avec le reste de la decoupe et qui 
est de ce fait facilement desolidarisable de la 

20 decoupe, par traction perpendiculaire au plan de 
ladite decoupe . 

Avantageusement , la languette de fixation du 
second element s ' etend le long d'une partie seulement 
du bord lateral du volet adjacent auquel elle est 

2 5 reliee, au dessus de la languette de fixation du 
premier element . 

Dans un autre mode de realisation avantageux, les 
volets principaux sont separes entre eux par des 
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volets secondaires pour former une caisse a huit 
cotes, a coins coupes. 

La present e invention propose egalement un 
ensemble de decoupes pour caisse d'emballage, 
comprenant deux elements separables manuellement 1 1 un 
de 1 1 autre agences pour etre inseres 1 ' un dans 
1' autre, respectivement formes a partir de decoupes 
en materiau en feuille de carton ou carton ondule, a 
savoir une premiere decoupe propre a former une 
barquette presentoir et une seconde decoupe propre a 
former la partie superieure de la caisse, chaque 
element comprenant une suite de quatre volets 
principaux terminee par une languette de fixation, 
lesdits volets principaux et ladite languette etant 
relies les uns aux autres via des premieres lignes de 
pliage paralleles les unes aux autres, directement ou 
par 1 ' intermedial re de volets secondaires, et un 
ensemble de premiers rabats lateraux disposes d'un 
cdte de ladite suite de volets principaux et relie a 
celle-ci par des deuxiemes lignes de pliage 
perpendiculaires auxdites premieres lignes de pliage 
et destine a former au moins partiellement pour 1 1 un 
le fond du premier element formant barquette et pour 
1 1 autre le dessus du second element, les deux 
elements etant agences pour etre relies entre eux par 
au moins une portion de volet predecoupee dans un 
desdits volets principaux du premier Element, dit 
volet exteme, ladite portion etant fixee au volet 
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principal correspondant en vis-a-vis du second 
element, dit volet interne, caracterise 

en ce que un volet transversal de la premiere 
decoupe, et un volet transversal de la seconde 
s decoupe sont relies au rabat et aux volets adjacent s 
correspondant par des lignes de j one t ion 
predecoupees . 

Dans des modes de realisation avantageux, on a de 
plus recours aux differentes dispositions decrites 

10 ci-avant en reference a la caisse selon 1 1 invention . 

L # invention propose egalement un ensemble de 
decoupes, caracterise en ce qu'il comporte deux 
decoupes respect ivement formees chacune de trois 
volets, a savoir une premiere decoupe destinee a 

15 former une barquette et une deuxieme decoupe destinee 
a former une partie superieure, lesdites decoupes 
etant solidarisees entre elles uniquement par 
1 ' intermediaire de deux portions predecoupees 
appartenant a une des decoupes et colles a 1' autre 

20 decoupe. 

Avantageusement , les deux decoupes sont pliees a 
plat 1 ' une sur 1 ' autre . 

Elle propose aussi une caisse obtenue avec un tel 
ensemble de decoupes, par mise en tunnel dudit 
25 ensemble colle par 1 ' intermediaire desdites portions 
predecoupees appartenant aux volets d'extremite. 

L' invention propose egalement un procede pour la 
realisation d'une caisse d'emballage a section 
polygonale a partir de deux decoupes en materiau en 
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feuille de carton ondule, a savoir une premiere 
decoupe propre a former une barquette presentoir et 
une seconde decoupe propre a former la partie 
superieure de la caisse du type decrit precedemment . 
5 Elle propose aussi et plus precisement un procede 

pour la realisation d'une telle caisse d'emballage a 
partir de deux decoupes, caracterise en ce que, 

l'une des decoupes comprenant au moins deux 
portions predecoupees dans ladite decoupe, 
.o on encolle a plat lesdites portions, 

on applique a plat une desdites portions sur 
1 ' autre decoupe , 

on enroule 1' ensemble de decoupes ainsi solidarise 
autour d'un volume de dimensions predeterminees , 
15 puis on applique 1 ' autre portion prealablement 

encollee sur 1 ' autre decoupe apres enroulement et 
rabattement autour dudit volume, de facon a former 
ladite caisse d'emballage dont la barquette 
presentoir est desolidarisable manuellement de la 
20 partie superieure de la caisse par simple traction de 
l'une des decoupes vers l'exterieur de la caisse a 
proximite desdites portions predecoupees. 

Dans un mode de realisation avantageux, le volume 
de dimension determined est un mandrin. 
25 Avantageusement egalement, le procede mis en oeuvre 

concerne deux decoupes telles que la premiere decoupe 
comprend une suite de trois volets, a savoir un volet 
central propre a former le fond de la barquette relie 
lateralement par des premieres lignes de pliage a 
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deux volets lateraux propres a former au mo ins en 
partie deux parois laterales longitudinales de ladite 
barquette, ladite suite comprenant au moins un jeu de 
rabats transversaux situes d'un cote desdits volets 
5 auxquels il est relie par des deuxiemes lignes de 
pliage perpendiculaires aux premieres lignes de 
pliage, et destines a former au moins en partie une 
paroi laterale transversale de ladite barquette, et 
la seconde decoupe comprend au moins un panneau. 

10 L' invention propose egalement une machine pour la 

realisation d'une caisse d'emballage a section 
polygonale a partir de deux decoupes en mater iau en 
feuille de carton ondule, a savoir une premiere 
decoupe propre a fournir une barquette presentoir et 

15 une seconde decoupe propre a former la partie 
superieure de la caisse, 

caracterisee en ce que, 1'une des decoupes 
comprenant au moins deux portions predecoupees dans 
ladite decoupe respect ivement situees de part et 

20 d' autre de ladite decoupe, par rapport a un axe 
longitudinal , ladite machine comporte 

- des moyens d' encollage desdites portions 
determiners , 

- des moyens de positionnement des decoupes 1'une sur 
25 1' autre, pour permettre le collage d'une premiere 

desdites portions predecoupees sur 1' autre decoupe, 
les lignes de pliage de 1'une des decoupes etant 
placees par rapport aux lignes de pliage de 1' autre 
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decoupe pour permettre 1 ' enroulement autour d'un 
volume de dimensions determinees, 

- des moyens d' application pour fixation par collage 
de ladite premiere portion predecoupee sur 1 ' autre 

s decoupe , 

- et des moyens de formation de la boite par 
enroulement et rabattement des volets, panneaux et 
rabats des decoupe s ainsi solidarisee autour dudit 
volume de dimensions determinees pour fixation 

lo uniquement par collage. 

Avantageusement la machine comport e deux magasins 
d' alimentation disposes de part et d' autre de la 
machine d'emballage des decoupes. 

Avantageusement le volume de dimensions 
15 predeterminees est un mandrin, par exemple a huit 
cotes . 

L' invention propose egalement une machine de mise 
en oeuvre du procede deer it ci-avant a partir de 
1 ' ensemble de decoupes egalement precedemment decrit . 

20 Elle propose encore un procede d'ouverture d'une 

caisse a section polygonale formee a partir de deux 
decoupes en materiau en feuille de carton ondule, a 
s avo i r une p remi e re de coupe propr e a f orme r une 
barquette presentoir et une seconde decoupe propr e a 

25 former la partie superieure de la caisse, ladite 
caisse etant remplie de produits rigides ou semi- 
rigides, 

caract^rise en ce que : 
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les decoupes etant uniquement solidarisees entre 
elles par une ou plusieurs portions predecoupees, 

- on desolidarise manuellement la barquette de la 
partie superieure de la caisse par arrachage au 

5 niveau des parties predecoupees, 

- on tire a 1' horizontal la barquette pour liberer 
la barquette et les produits qui sont dessus, 

- puis on tire egalement a 1' horizontal la partie 
superieure pour liberer entierement les produits 

10 qu'elle contient . 

En d'autres termes on tire la barquette sous les 
pieds memes des produits qui vont pouvoir rester 
seuls sur l'etagere. 

Avantageusement les tractions se font du meme 
is cote. 

Elle propose aussi un procede d'ouverture d'une 
caisse selon les modes de realisation decrits ci- 
avant ou la partie superieure et la barquette sont 
enlevees en les tirant success ivement et 

20 horizontalement , par dessus et par dessous les 
produits contenus dans la caisse. 

L' invention propose egalement une caisse 
d'emballage en deux parties contprenant deux decoupes 
en materiau en feuille de carton ou carton ondule, a 

2 5 savoir une premiere decoupe f ormant une barquette 
presentoir et une seconde decoupe f ormant une partie 
superieure de la caisse imbriquee a 1 ' interieur de 
ladite barquette, caracteris£e 
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en ce que la barque tte comport e deux parois 
verticales transversales , a savoir une premiere paroi 
transversale desolidarisable manuellement par simple 
traction vers l'exterieur, des parois verticales 
5 longitudinales de ladite barquette et/ou de la paroi 
verticale de ladite partie superieure de la caisse en 
vis-a-vis, ladite premiere paroi transversale etant 
entierement detachable du fond de la barquette, ou 
remet table a plat dans le prolongement du fond de la 
10 barquette sans creer de surepaisseur de carton, et 
une seconde paroi transversale propre a etre saisie 
par un operateur, 

et en ce que les parois verticales longitudinales de 
la barquette sont solidarisees avec les parois 

is verticales de la partie superieure en vis-a-vis 
uniquement par une ou plusieurs portions predecoupees 
laterales desolidarisables manuellement par simple 
traction, et/ou un ou plusieurs points de collage 
decollables manuellement par simple traction. 

20 Dans des modes de realisation avantageux, on a 

egalement ou de plus recours a 1'une et/ou a 1 ' autre 
des dispositions suivantes : 

- la seconde paroi transversale de la barquette 
est munie d'une poignee ou d'un evi dement de 

25 prehension ; 

- la partie superieure comport e une face 
transversale d' extraction munie d'une poignee ou d'un 
evidement de prehension ; 
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- les portions predecoupees laterales 
appartiennent a la premiere decoupe ; 

- les portions predecoupees laterales sont 
decoupees selon une ligne ouverte. 

s Avantageusement el les le sont avec un cote 

entierement degage vers la premiere paroi 
transversale . 

Ainsi, lorsque la barquette va etre effacee par 
traction horizontale sous les pieds des produits, les 
10 portions predecoupees qui restent collees sur la 
partie superieure ne vont pas rencontrer d' obstacle, 
facilitant ou permettant ainsi 1' extraction 
horizontale . 

- la premiere decoupe comprend une suite de trois 
is volets, a savoir un volet central propre a former le 

fond de la barquette relie lateralement par des 
premieres lignes de pliage a deux volets lateraux 
f ormant au moins en partie les parois verticales 
longitudinales de ladite barquette, ladite suite 

20 comprenant au moins un rabat transversal de fond 
situe d' un cote desdits volets auxquels il est relie 
par au moins une deuxieme ligne de pliage 
perpendiculaire aux premieres lignes de pliage, ledit 
rabat transversal de fond f ormant au moins en partie 

25 la premiere paroi transversale de fond de ladite 
barquette, 

- la seconde decoupe comporte trois panneaux, a 
savoir un panne au central f ormant la face superieure 
de la partie superieure de la caisse, reli£ 
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lateralement par des troisiemes lignes de pliage a 
deux panneaux lateraux formant au mo ins en partie les 
parois laterales de la caisse pour etre solidarisees 
avec les volets lateraux de la premiere decoupe via 
5 lesdites portions predecoupees laterales, ou les 
points de collage. 

Avantageusement les panneaux comprennent deux jeux 
de rabats lateraux situes de part et d' autre desdits 
panneaux, auxquels ils sont relies par des quatriemes 
10 lignes de pliage situees en vis-a-vis desdites 
deuxiemes lignes de pliage de la premiere decoupe. 

Avantageusement les quatriemes lignes de pliage 
sont decalees par rapport aux deuxiemes lignes de 
pliage, d'une epaisseur de carton vers I'interieur 
is pour mieux permettre a la partie superieure de la 
caisse de se placer a I'interieur de la barquette ; 

- les portions predecoupees laterales sont 
decoupees selon une ligne fermee ; 

- les portions predecoupees laterales 
20 appartiennent aux panneaux lateraux de la seconde 

decoupe . 

- il existe deux portions predecoupees laterales 
sym£triques par rapport a. 1'axe longitudinal de 
1 ' emballage ; 

25 - il existe quatre portions predecoupees laterales 

symetriques deux a deux par rapport a 1 ' axe 
longitudinal de 1' emballage ; 

- la seconde decoupe comport e au moins quatre 
panneaux respectivement relies entre eux par des 
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quatriemes lignes de pliage paralleles aux deuxiemes 
lignes de pliage de la premiere decoupe, et une 
languette de collage d'extremite, les quatre panneaux 
comprenant un jeu de rabats situe du cote oppose a la 
5 premiere decoupe ; 

- les portions predecoupees laterales partent en 
biais a partir des jonctions entre premiere et 
deuxieme lignes de pliage vers l'exterieur de la 
premiere decoupe, par exemple avec un angle compris 

10 entre 5 et 30° par rapport a la premiere ligne de 
pliage correspondante ; 

- la partie super ieure comport e une paroi 
verticale de fond separee ou separable des parois 
longitudinales par des lignes de pliage verticales 

is predecoupees, le volet central de la barquette 
comport ant un rabat transversal central relie audit 
fond par une ligne de pliage predecoupee et colle a 
ladite paroi verticale de fond. 

Une telle disposition permet l'arrachage complet 

20 et simultane des parois de fond de la barquette et de 
la partie superieure, liberant completement une face 
externe des produits contenus dans la caisse, ce qui 
autorise 1' enlevement de la barquette et de la partie 
superieure par traction horizontale. 

25 - chaque volet de la premiere decoupe comport e un 

rabat transversal de fond, a savoir un rabat central 
relie au volet central et muni de deux portions 
predecoupees de fond et deux rabats lateraux relies 
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aux volets lateraux et colles sur lesdites portions 
predecoupees de fond. 

Une telle disposition permet au rabat central de 
fond d'etre remis a plat sans presenter de 
5 surepaisseur de carton par rapport au fond, les 
portions predecoupees restant col lees aux rabat s 
lateraux qui s'effacent sur le cote dans le 
prolongement des parois longitudinales verticales de 
la barquette. 

o Avantageusement la partie superieure comport e une 

paroi verticale transversale, de fond, formee de 
trois rabats dont deux a soufflet, relies au 
troisieme . 

Autrement dit , deux rabats lateraux, appartenant 
L5 respect ivement aux panneaux lateraux de la seconde 
decoupe, comportent chacun une ligne de pliage a 45° 
partant des quatriemes lignes de pliage vers 
l'exterieur a partir de la jonction entre troisieme 
et quatriemes lignes de pliage ; 
20 Une telle disposition va autoriser la conformation 

automat ique en tunnel des rabats qui pourront glisser 
horizontalement sur la charge de la caisse permettant 
ainsi 1' extraction de la partie superieure de la 
caisse a 1' horizontal et non uniquement par le dessus 
25 comme dans 1 ' art anterieur. 

L' invention propose egalement un ensemble de 
decoupes pour obtenir une caisse du type deer it ci- 
avant . 
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L' invention propose egalement un ensemble de 
decoupes pour la fabrication d'une caisse, 
caracterise en ce qu'il comporte deux decoupes 
respect ivement formees chacune d' un volet ou d'un 
5 panne au central et de deux volets ou panneaux 
lateraux, a savoir une premiere decoupe destinee a 
former une barquette et une seconde decoupe destinee 
a former une partie superieure de la caisse, lesdites 
decoupes etant propres a etre solidarisees entre 
10 elles par leurs volets et panneaux lateraux 
respectifs uniquement par 1 ' intermediaire d'au moins 
deux portions predecoupees laterales appartenant a 
une des decoupes et propres a. etre colles a 1' autre 
decoupe . 

15 Avantageusement, le volet central de la premiere 

decoupe comprend un rabat central dans le 
prolongement dud it fond muni de deux portions 
predecoupees de fond, et les volets lateraux de la 
premiere decoupe comprennent chacun un rabat lateral 

20 propre a etre colle respectivement sur lesdites 
portions predecoupees de fond. 

Egalement avantageusement le panneau central de la 
seconde decoupe comprend un rabat central dans le 
prolongement dudit panneau muni de deux portions 

25 predecoupees de couvercle et les panneaux lateraux de 
la seconde decoupe comprennent chacun un rabat 
lateral propre a etre colle respectivement sur 
lesdites portions predecoupees de couvercle. 
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Dans un mode de realisation avantageux, la 
premiere decoupe et la seconde decoupe comprennent 
chacun un jeu d'un ou plusieurs rabats, lesdits jeux 
etant respectivement relies aux volets et panne aux 
5 correspondants par des lignes de pliage predecoupees . 

Dans un autre mode de realisation avantageux la 
premiere decoupe comprend trois rabats predecoupes et 
la seconde decoupe au moins quatre panne aux dont un 
muni d'un rabat relie audit panneau destine a former 
10 le fond de la caisse par une ligrie de pliage 
predecoupee . 

La presente invention sera mieux comprise a la 
lecture de la description qui suit de modes de 
realisation donnes a titre d' exemples non limitatifs. 
15 La description se refere aux dessins qui 

1 ' accompagnent dans lesquels : 

- La figure 1 est une vue en perspective d'une 
caisse selon un premier mode de realisation de 
1' invention, avec bandeau. 

20 - La figure 2 est une vue en perspective du 

couvercle de la caisse de la figure 1 apres arrachage 
de la premiere paroi laterale transversale et 
enlevement de la barquette. 

- La figure 3 est une vue en plan de 1' ensemble de 
25 decoupes, desolidarisees , permettant d'obtenir une 

caisse du type de celle de la figure 1. 

- La figure 4 est une vue en plan d'un ensemble de 
decoupes selon un autre mode de realisation de 
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1' invention, montrant trois variantes de ligne de 
jonction superieure partiellement predecoupee . 

- Les figures 5 et 6 sont des vues schematiques, 
laterales montrant 1'ouverture de la caisse de la 

5 figure 1, avec bandeau. 

- Les figures 7 a 12 montrent un mode de 
realisation du procede d'ouverture d'une caisse selon 
1' invention. 

- La figure 13 est une vue en plan d'un ensemble 
10 de flans selon le mode de realisation de 1' invention 

correspondant aux figures 7 a 12 . 

- la figure 14 est une vue en perspective d'un 
ensemble de decoupes selon un autre mode de 
realisation de 1' invention a quatre volets, avant 

15 assemblage. 

- La figure 15 est une vue en perspective de la 
boite, couvercle et fond ouvert obtenu avec les 
decoupes de la figure 14 . 

- La figure 16 est une vue en perspective de la 
20 figure 15 selon 1' invention, apres collage. 

- La figure 17 montre la caisse de la figure 16 
lors des differentes etapes de son ouverture. 

- La figure 18 montre une caisse d'emballage selon 
un autre mode de realisation de 1' invention a. huit 

25 cotes. 

La figure 19 est une vue en plan des deux 
decoupes permettant d'obtenir la caisse de la figure 
18 . 
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- La figure 2 0 montre en perspective un autre mode 
de realisation d'une caisse a huit cotes selon 
1 ' invention. 

- Lies figures 21 a 23 donnent 1 ' ensemble de 
5 decoupes, correspondant a la caisse la figure 20, 

avant et apres jonction a plat. 

- La figure 24 montre en perspective un autre mode 
de realisation d'une caisse presentoir selon 
1' invention, a petite face arrachable. 

io - Les figures 25 et 2 6 montrent en perspective un 

autre mode de realisation d'une caisse presentoir 
selon 1' invention lors des differentes etapes de son 
ouverture . 

- Les figures 27 et 28 montrent respect ivement les 
15 premiere et seconde decoupes correspondant a la 

caisse des figures 25 et 26. 

- Les figures 2 9 et 3 0 montrent respect ivement une 
variante des seconde et premiere decoupes, 
correspondant a une autre caisse selon 1' invention. 

20 - Les figures 31 et 32 montrent en perspective le 

mode de realisation de la caisse presentoir selon 
1' invention correspondant aux decoupes des figures 2 9 
et 30 lors des differentes etapes de son ouverture. 

- La figure 33 est un schema synoptique en 
25 perspective • de la mise en volume, du remplissage et 

de la mise en rayon d' un emballage selon un autre 
mode de realisation de 1' invention. 

- Les figures 34 et 3 5 montrent un autre schema 
synoptique en perspective de la mise en volume, du 
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remplissage et de la mise en rayon d'un emballage 
selon un autre mode de realisation de 1' invention, 

- La figure 3 6 est une vue schematique, en 
perspective, d'un premier mode de realisation d'une 

5 machine selon 1' invention. 

- La figure 37 est une vue eclatee en perspective 
d'une premiere partie de la machine de la figure 36. 

- La figure 3 8 est une vue laterale d'un schema de 
f onctionnement me c an i que montrant les differentes 

10 etapes d'un mode de realisation du procede selon 
1 ' invention. 

- Les figures 3 9 et 40 sont des vues en 
perspective de la deuxieme partie de la machine de la 
figure 36, montrant 1 ' enroulement autour d'un 

is mandrin, puis le rabattement sur le fond du mandrin 
avant ejection de la caisse. 

La figure 1 montre une caisse parallelepipedique 1 
en deux parties, a savoir une barquette rectangulaire 
2 et un couvercle 3 formes a partir de decoupes en 

20 materiau en feuille de carton ondule, par exemple du 
carton ondule double face de 3 mm d'epaisseur. 

La caisse comporte une premiere paroi laterale 
transversale 4, arrachable, rectangulaire ou 
sensiblement rectangulaire, formee par le collage 

25 l'une sur 1 ' autre par exemple par quatre traits de 
colle « hot melt », d'une premiere paroi 
rectangulaire 5 de la barquette et d'une premiere 
paroi rectangulaire 6 du couvercle en vis-a-vis. 
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La premiere paroi 6 du couvercle est reliee avec 
la partie superieure de la caisse par une ligne 
predecoupee 7 qui traverse la paroi de part en part , 
par exemple au 4/5 6roe de la hauteur de la paroi, ou a 
5 proximite du dessus du couvercle, et comprend un 
evidement 7' , situe au milieu de la ligne, par 
exemple forme par une demi lune permettant a un 
utilisateur de glisser deux doigts pour amorcer un 
arrachage et lui permettre ensuite de saisir la paroi 
10 a pleine main. 

La premiere paroi 5 de la barquette est reliee aux 
cotes lateraux adjacent s et au fond de la barquette 
soit par trois lignes de pliage 8, 9 partiellement 
predecoupees, qui coincident avec les aretes du 
15 parallelepipede que forme la caisse, soit pas une 
seule ligne de pliage predecoupee 9' de jonction avec 
le fond, comme represents sur la premiere decoupe de 
la figure 3, les autres bords 8' de la premiere paroi 
£tant alors libres. 
20 Les lighes partiellement predecoupees (encore 

appelees parfois simplement dans le corps du texte, 
lignes predecoupees) sont obtenues en perforant le 
carton en point i lie avec des lames de decoupes a 
filets perforants. Les pointilles sont done definis 
25 par une alternance de traits performs dits coupeurs, 
et de traits non perfores dits points d' attache. 

La distance qui separe deux points d' attache, ou 
autrement dit longueur de coupe, etant appelee Dl et 
la distance qui separe deux filets coupant, ou 
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autrement dit longueur de point d' attache, etant 
appelee D2 , un profil perforant est done defini par 
une serie de deux chiffres correspondant a Dl et D2 . 
En .fonction de la nature et du grammage des 
5 papiers, ainsi que de l'epaisseur du carton ondule, 
on fait varier les valeurs de Dl et' D2 jusqu'a. 
trouver le meilleur compromis possible pour permettre 
un arrachage facile tout en conservant une solidite 
suffisante de 1'emballage. 
10 Avantageusement on va faire egalement varier Dl et 

D2 sur la me me ligne predecoupee pour creer des 
points plus fragiles ou des points durs, corame decrit 
ci-avant . 

La caisse 1 comporte par ailleurs trois autres 
15 parois laterales rectangul aires 10, 11 et 12 , a 
savoir deux parois laterales longitudinale 10 et 11 
et une second paroi laterale transversale 12 . 

Plus precisement, et en faisant egalement 
reference aux figures 2 et 3 , la caisse est formee de 
20 deux decoupes, a savoir une premiere decoupe 13 
comprenant un volet central rectangulaire 14 et deux 
volets lateraux 15, relies par des premieres lignes 
de pliage au volet central 14, chacun muni de deux 
portions partiellement predecoupees 16 et 17, 
25 rectangulaires ou sensiblement rectangulaires, dont 
l'une 16 est situee a une extremite de la barquette 
et est libre sur trois cotes et 1' autre 17 est situee 
du cote de 1' autre extremite et est libre sur deux 
cotes . 
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Les lignes de j one t ion 18 entre portions 
partiellement predecoupee (encore une fois appelees 
parfois plus simplement dans le corps du texte , 
portions predecoupees) et le reste de la decoupe sont 
5 par exemple prevues avec une valeur Dl plus grande 
que D2 . 

La barquette comprend comme on l'a vu un premier 
jeu de rabats 19, pouvant comprendre deux premiers 
rabats lateraux (ici absents sur la figure 3) et un 
10 premier rabat lateral 5 . 

La barquette comprend egalement un deuxieme jeu 2 0 
de rabats relies aux volets et/ou entre eux de facon 
connue en elle-meme par des deuxieme s lignes de 
pliage normales . 

Le ou les premiers rabats sont relies aux volets 
correspondants et/ou au premier rabat principal, par 
les deuxiemes lignes de pliage 8, 9 ou 9' 
predecoupees, lesdits rabats St ant propres a former 
en partie la premiere paroi arrachable de la caisse. 

La seconde decoupe 21 (Cf. figure 3) comprend 
quant a elle quatre panneaux rectangulaires 22 et une 
languette de collage 22', relies entre eux deux a 
deux par des troisidmes lignes de pliage 23, 23', 
paralleles et un jeu de rabats rectangulaires 24, 25 
25 identiques deux a deux, propres a former le dessus du 
couvercle, et dont l'un deux 24 est prevu pour etre 
relie, via un bandeau 26 au panneau adjacent 22 par 
la ligne partiellement predecoupee 7. 



15 



20 
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Ledit panneau adjacent au rabat est lui-meme relie 
a ses panneaux adjacents par des lignes de pliage 
predecoupees 23', superposees avec les lignes 8' ou 8 
de la barquette. 
5 La face avant formee par le panneau 22 colle en 

partie basse sur le rabat central 5 de la barquette, 
par exemple par des lignes de collage 27 (Cf. figure 
1) , est arrachable entierement selon la fleche 28, 
compte tenu des lignes de j one t ion ou aretes 
10 predecoupees . 

Grace a 1' orifice de prehension 7' prevu au niveau 
de la ligne de jonction entre couvercle et panneau 
central, il est en effet possible, lorsque la caisse 
est fermee et collie, de saisir puis d'arracher d'un 
1S seul bloc toute la face avant de la caisse. 

La barquette, qu'on peut par exemple saisir de 
1' autre cote par une poignee (non representee), va 
des lors pouvoir etre enlevee en la tirant 
horizontalement, puis la partie superieure ou 
20 couvercle, qui peut etre saisi par sa partie 
inferieure situee de 1' autre cote du premier jeu 
arrachable 19. 

La figure 4 montre un ensemble 3 0 de decoupes 
comprenant une premiere decoupe 31 propre a former 
25 une barquette rectangulaire, comprenant un volet 
central rectangulaire 32 relies par des premieres 
lignes de pliage 33 a des volets lateraux 
rectangulaires 34, de part et d' autre, et deux jeux 
35 et 3 6 de petits rabats rectangulaires, identiques, 
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relies auxdits volets par des deuxiemes lignes de 
pliage 3 7 et 38 perpendiculaires aux premieres lignes 
de pliage, a savoir un jeu 35 avec des lignes de 
pliage normales 37 et un jeu 3 6 avec des lignes de 
5 pliage partiellement predecoupees 38, selon 
1' invention, propres a former en partie le panneau 
arrachable . 

L' ensemble de decoupes comporte egalement une 
seconde decoupe 40, de couvercle, formee de trois 
10 panneaux rectangulaires 41, 42 et 43, a savoir un 
panneau 41 destine a former le dessus du couvercle et 
deux panneaux 42 et 43 destines a former les cotes 
transversaux du couvercle. 

Le panneau 42, destine a former le cote 
15 transversal de fond de la caisse, est relie au 
panneau central par une ligne de pliage normale 42' . 

Le panneau 42 comporte avantageusement une poignee 
45 de prehension formee par un evi dement , et une 
portion partiellement predecoupee 46, selon 
20 1' invention, centrale, rectangulaire ouverte sur le 
bord du panneau, collee ou propre a etre colle sur le 
rabat principal du jeu 35 de rabats de la premiere 
decoupe . 

Le panneau 43 est quant a lui destine a former la 
25 premiere paroi arrachable de la caisse, avec le jeu 
de rabats 36. 

II comporte une ligne superieure de jonction 44, 
44' ou 44'' avec le dessus du couvercle, 
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partiellement predecoupee, munie d'un orifice central 
45 de prehension. 

La ligne 44 est situee dans le panneau 43 qu'elle 
traverse de part en part , par exemple avec un leger 
5 rayon de courbure dirige vers le haut, ce qui permet 
de laisser un bandeau apres arrachage . 

La ligne 44 ' , autre mode de realisation de la 
ligne de jonction superieure, est quant a elle 
confondue avec la ligne de pliage ou arete de la 

10 caisse, et la ligne 44' ' troisieme mode de 
realisation part de chaque cote d'un angle de la 
caisse, se situe ensuite dans le dessus du couvercle 
qui est done partiellement arrache en meme temps que 
le panneau, et est par exemple en forme de trapeze 

is isocele. 

Le panneau central 41 et les panneaux lateraux 42 
et 43 comprennent chacun deux jeux de rabats lateraux 
rectangulaires 49, 50 et 51, relies par des lignes de 
pliage au panneau correspondant . 
20 Le jeu de rabats 4 9 est relie au panneau 43 

jusqu'a la jonction avec la ligne superieure de 
jonction 44, 44' ou 44'', par des lignes de pliage 52 
partiellement predecoupees pour permettre 

1 ' arrachage . 

25 On a represents sur les figures 5 et 6 les trois 

etapes principales de l'ouverture de la caisse 1 
selon le mode de realisation des figures 1 et 2 avec 
bandeau 26. 
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On arrache tout d'abord (fleche 28) le panneau ou 
premiere paroi laterale transversale 4 . 

Puis on tire la barquette 2 (fleche 53) sous les 
pieds des produits 54, que le bandeau 26 empeche de 
5 basculer en retenant la partie superieure 55 desdits 
produits . 

Puis on efface le bandeau 26 en faisant pivoter 
par basculement le couvercle 3, avant de l'extraire 
(fleche 56) dans le sens horizontal. 
lo Les figures 7 a 13 montrent une caisse 60 et un 

ensemble de decoupes 61 correspondant . 

L' ensemble 61 comprend une premiere decoupe 62 
munie d'un volet principal rectangulaire 63 relie a 
deux volets lateraux 64 symetriques par rapport a 
is l'axe longitudinal 65 de ladite decoupe, comprenant 
par exemple deux parties de hauteurs differentes. 

Chaque volet lateral 64 est muni d'une portion 
partiellement predecoupee 66, par exemple en forme de 
losange et disposee en bordure ouverte de la 
20 peripherie du volet lateral 64, par exemple au niveau 
de la jonction entre les deux parties de hauteurs 
differentes, sensiblement au centre du volet 
correspondant . 

Chaque volet comporte. par ailleurs de part et 
25 d' autre un rabat lateral rectangulaire, a savoir d'un 
cote les rabats 67, 68 et de 1 ' autre cote les rabats 
69, 70. Les rabats 69 et 70 sont relies aux volets 
adjacents par une ligne de pliage partiellement 
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predecoupee 71 et les rabats 67 et 68 par une ligne 
normale 72 . 

La seconde de coupe 73 comprend quant a elle trois 
panneaux, a. s avoir un panneau central rectangulaire 
5 74, et deux panneaux lateraux 75 rectangulaires, 
symetriques par rapport a l'axe longitudinal 76 de la 
decoupe . 

Chaque panneau comporte de part et d' autre un 
rabat rectangulaire . 

10 Plus precisement, le panneau central 74 et les 

panneaux lateraux comprennent respectivement d'un 
cote des rabats rectangulaires 76 et 77 et de 1' autre 
cote des rabats 7 8 et 79. 

Les rabats 78 et 79 sont relies au panneau 

is correspondant par une ligne de pliage 8 0 
part iel lenient predecoupee. 

Lors de 1 ' ouverture de la caisse, il est done 
possible (Cf . figure 8) d'arracher la parol 81 d'un 
bloc, formees par les rabats 78, 79 du couvercle et 

20 les rabats 69, 70 de la barquette, colles entre eux, 
qui se d^tachent du fait des lignes de pliage 
predecoupees, ce qui autorise la sortie lateral des 
produits 82 en tirant horizontalement sur la partie 
super ieure ou couvercle comme indique par la fleche 

25 83 sur la figure 11, apres d^tachage de portions 
partiellement predecoupees 66 par ecartement lateral 
(fleche 84, figure 9). 
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On va maintenant decrire le procede d'ouverture 
d'une caisse selon le mode de realisation avantageux 
de 1' invention, en reference aux figures 7 a 12 . 

L'operateur arrache d'un seul coup toute la face 
5 avant 81 de la caisse, celle-ci n'etant reliee au 
reste de l'emballage tant au niveau de la barquette, 
qu'au niveau de la partie superieure que par des 
lignes de pliage predecoupees. 

Puis les volets lateraux de la barquette sont 
10 desolidarises avec les pouces (figure 9) , les 
portions predecoupees 66 restant collees aux panneaux 
lateraux 75. 

La barquette est ensuite tiree sous le produit par 

le biais de la poignee 85. 
is Enfin la partie superieure est egalement tiree 

horizontalement (fleche 83, figure 11)/ par exemple a 

l'aide d'un evidement pratique, dans la face arriere 

(non represent! ) . 

Les figures 14, 15, 16 et 17 montrent un ensemble 
20 101, ou diff brents elements d'un ensemble, de 

decoupes en feuilles de carton ondule double face, 

par exemple de 2 mm d'epaisseur, pour former une 

caisse 106. 

Pour ces figures, on utilisera les memes numeros 
25 de reference pour designer les elements de caisse 
et/ou decoupes identiques ou occupant la meme 
position. 
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Cet ensemble 101 comport e une premiere decoupe 102 
propre a former la barque tte et une deuxieme decoupe 
103 propre a former le couvercle de la caisse . 

La deuxieme decoupe est superposee, a. plat, a la 
5 premiere decoupe, et propre a former une ceinture 
interne de la caisse, une fois celle-ci f ormee . 

La premiere decoupe 102 comport e une suite de 
quatre volets, a. savoir deux volets dits lateraux 104 
et 104 ' disposes en alternance avec deux volets dits 
10 faciaux 104' • et 104" ' 1 , les volets etant relies 
entre eux par des premieres lignes de pliage 105 et 
105' paralleles entre elles et representees 
respect ivement en traits mixtes et en traits 
interrompus sur la figure 14, la suite de volets 
15 etant propre a former les parois ext ernes de la 
barquette 106 a quatre cotes (cf . figure 16). 

Plus precisement, les volets 104 et 104' sont de 
forme trapezoidale rectangle. 

lis sont symetriques par rapport au volet facial 
20 rectangulaire 104'', qui forme la face arriere de la 
barquette et qui est de hauteur superieure a celle du 
volet facial rectangulaire 104 ' ' ' qui forme la face 
avant de la barquette. 

La ligne de pliage 105' entre les volets 104 et 
25 104''' est predecoupee, tout cotnme la ligne de pliage 
105' entre la languette 104a de collage et le volet 
adjacent 104', ce qui va permettre 1 ' arrachage de la 
premiere paroi . 
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Dans un autre mode de realisation ce sont les 
lignes de pliage 105 entre le volet 104'' et les 
volets 104 et 104' qui sont predecoupees (ou 
autrement dit partiellement predecoupees), c'est-a- 
5 dire avec portions coupees at tenant avec des points 
d' attache, auquel cas c'est la face arriere qui est 
prevue arrachable . 

Les volets 104 et 104' comportent quant a eux un 
bord peripherique superieur 107 et 107' en biais vers 
10 le bas, dirige dans le sens oppose du volet 104* ' . 

La languette 104a est rectangulaire , et s ' etend 
sur toute la hauteur du petit cote. 

La suite de volets 104, 104', 104 1 ' , 104 1 » 1 est 
par ailleurs munie sur son cote inferieur, d'une 
15 premiere suite 108 de rabats rectangulaires, via des 
deuxiemes lignes de pliage 109 et 109' . 

Les rabats 108 sont destines a former le fond 108 1 
(voir figure 15) de la barquette, de fagon connue, 
deux desdits rabats venant par exemple en contact par 
20 leur bord externe pour former un fond hermetique. 

La ligne de pliage 109' entre le volet 104''' et 
le rabat correspondant est predecoupee. 

La deuxieme decoupe 103 comport e quatre volets 
rectangulaires, qui seront denommes ci-apres panneaux 
25 pour mi eux les differencier des volets de la premiere 
decoupe . 

II s'agit d'un premier panneau rectangulaire 110 
central et de trois panneaux rectangulaires 
secondaires 111, 112 et 113, relies entre eux par des 
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troisiemes lignes de pliage 114 et 114', a savoir 
deux panneaux 112 et 113 relies de part et d* autre au 
panneau central 110 et un panneau d'extremite 111 
relie a 1' autre cote du panneau 112 par une ligne de 
5 pliage 114' predecoupee . 

La decoupe 3 comprend une deuxieme suite 115 de 
rabats, identigues a la premiere suite 108 de rabats, 
relies aux panneaux adjacents par des cinquiemes 
lignes de pliage 116 et 116' , perpendiculaires aux 
10 premieres lignes 114, et destines a former le 
couvercle 115' de la boxte, la ligne de pliage de 
jonction 116' du panneau 111 avec son rabat etant 
predecoupee . 

Une languette d'extremite 113a est par ailleurs 
is prevue, reliee au panneau 113 d'extremite sur une 
partie seulement de la hauteur de ce dernier, situee 
du cote des lignes de pliage 116, par une ligne de 
pliage predecoupee 114' . 

La languette 113a est placee du me me cote que la 
20 languette 104a, et sa longueur est par exemple egale 
a la hauteur du panneau 113, diminuee d'une longueur 
egale ou un peu superieure a la longueur de la 
languette 104a. 

Les languettes 104a et 113a sont aussi prevues et 
25 agencees pour se refermer sur les parois en vis-a-vis 
des decoupes formees, sans se recouvrir l'une 1' autre 
bien qu'elles soient du meme c6te (cf. figure 15), et 
pour etre arrachable selon 1' invention. 
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Avantageusement , les lignes de pliage 114, 114' et 
10 5, 105' des deux decoupes sont paralleles et 
decalees, agencees pour rattraper les surepaisseurs 
de carton lors du pliage. 
5 La barquette comporte par ailleurs deux portions 

predecoupees, par exemple ovales, en lignes fermees 
12 0 et 121, situees entierement a distance du boird 
107, 107' des volets 104, 104'. 

En reference aux figures 16 et 17 la barquette 
10 comprend done un premier jeu de rabats 108 formant le 
fond, relies aux volets correspondantes par des 
lignes de pliage 109 et 109', cette derniere etant 
predecoupee . 

De meme la seconde de coupe 103 comprend qua t re 
is rabats rectangulaires 119 relies aux panneaux 

correspondarit par des lignes de pliage 116 dont une 

116' est predecoupee. 

Un orifice de prehension 122 est prevu au niveau 

de la ligne de pliage avec le panneau central, ce qui 
20 permet, lorsque la caisse est fermee et collee, 

d'attraper la paroi et d'arracher d'un seul bloc 

toute la face avant de la caisse selon la f leche 123 . 
La barquette, par exemple qu'on peut attraper de 

1' autre cote par la poignee 124 ( evi detriment ) , va des 
25 lors pouvoir etre enlevee comme precedemment decrit, 

puis la partie superieure, qui peut etre saisie par 

la partie inferieure de rabat situe de 1' autre cote 

du premier jeu arrachable. 
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On a represents les traits de colle horizontaux 
sur les figures 16 et 17, le volet 104''' etant colle 
sur le panneau vertical 111. 

Les portions predecoupees 12 0 sont quant a el les 
5 prevues vers le centre de la barquette, ce qui evite 
les baillements en cas d' absence de rabats lateraux 
qui retiennent habituellement la barquette dans la 
bonne position. 

Les portions 120 peuvent egalement avantageusement 
10 etre en lignes ouvertes . 

On a represents sur la figure 18 une caisse 13 0 a 
huit cotes selon un mode de realisation de 
1' invent ion comprenant un premier element 131 formant 
barquette et un second element 132 formant la partie 
is superieure de la caisse, dont les rabats 133 sont 
ouverts pour permettre le remplissage de la caisse 
forme e . 

Celle-ci est, selon le mode de realisation de 
1' invention decrit ici, rigide et non pliable une 
20 fois les languettes collees sur les parois en vis-a- 
vis, et comprend des lignes de pliage predecoupees 
134, 13 5, 136, 137 permettant 1'arrachage de la face 
38 a coins coupes. 

Un evi dement 13 9 est par exemple prevu de part et 
25 d' autre dans les panneaux du second element 132, au 
niveau et un peu au dessus de la partie superieure de 
la barquette, ce qui facilite 1 1 extraction dudit 
second element, apres deconnexion de celui-ci par 
rapport au premier element . 
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On a represents sur la figure 19, un mode de 
realisation des premiere decoupe 141 et deuxieme 
decoupe 142 d 1 un ensemble selon 1 ' invention 
permettant d'obtenir une caisse a huit cotes du type 
5 de celle apparaissant sur la figure 18. 

La premiere decoupe 141 comprend une suite de huit 
volets 143 et une languette de collage rectangulaire 
144, les volets et la languette etant relies entre 
eux par des lignes de pliage paralleles 14 5 et 
10 145' les unes aux autres, a savoir quatre volets 
principaux 14 6, 14 7, 14 8 et 14 9, et quatre volets 
intermediaires 150, 151, 152 et 153. 

Les volets principaux 146, 147, 148 et 149 sont 
chacun relies par des deuxiemes lignes de pliage 154 
15 et 154 'a une suite de rabats 155, lesdites deuxiemes 
lignes de pliage etant perpendiculaires aux premieres 
lignes de pliage. 

Un rabat sur deux est de forme sensiblement 
rectangulaire et presente ses deux cotes lateraux au 
20 moins en partie en biais vers l'exterieur dudit rabat 
a partir des deuxiemes lignes de pliage, lesdites 
deuxiemes lignes de pliage 154, 154' etant 
sensiblement align^es ou alignees les unes avec les 
autres . 

25 Les deux autres rabats sont quant a eux 

rectangul aires . 

Plus precisement, les volets principaux sont 
const itues par deux volets rectangul aires a savoir un 
premier petit volet rectangulaire 147, central, et un 
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deuxieme grand volet rectangulaire 14 9, situe du cote 
d'une extremite, et deux volets principaux de forme 
sensiblement trapezoidale rectangulaire a savoir un 
premier volet 14 6 et un deuxieme volet 148 tous deux 
5 sym^triques par rapport au petit volet 147 et 
comportant un cote en biais 146 1 , respect ivement 
148 dirige vers 1 ' exterieur et vers le haut a. 
partir du petit volet rectangulaire 147. 

Les volets principaux sont separes par des volets 

io secondaires rectangulaires ou sensiblement 

rectangulaires, comme indique ci-dessus, lesdits 
volets secondaires etant denues de rabats. 

Selon le mode de realisation de 1 ' invention plus 
particulierement decrit ici, le volet principal 146 

15 comporte une portion 15 6 detachable prolongee ou non, 
par un evidement 157 permettant de rattraper les 
surepaisseurs lors de la formation de la barquette 
autour de 1 * element superieur de la caisse, element 
superieur correspondant a la seconde decoupe 142. 

20 Le volet 148 comporte quant a lui egalement une 

portion detachable 156 ' , mais qui dans ce mode de 
realisation n'est pas necessairement prolonge 
d 1 eVi dement . 

Les volets intermedial res 150 et 151 sont relies 
25 aux volets principaux adjacents 14 6 et 14 8 par des 
lignes de pliage predecoupees 145' et le rabat 
rectangulaire relie au volet 154 par une ligne de 
pliage predecoup£e 154' . 
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La decoupe 42 comprend une suite de huit volets 
rectangulaires 160, 161, 162, 163, 164, 165, 166 et 
167 terminee par une languette rectangulaire de 
fixation 168 . 

5 Les volets sont relies les uns aux autres et a la 

languette par des troisiemes lignes de pliage 16 9, 
169' paralleles les unes aux autres. 

Plus precisement, ils sont constitues par quatre 
volets principaux 160, 162, 164, 166, separ<§s deux a 
10 deux par trois volets secondaires 161, 163, 165, le 
dernier volet 166 etant par ailleurs muni d'un volet 
d'extremite 167, dispose a 1 1 extremite de la suite de 
volets lorsque les rabats sont a plat et connecte 
avec la languette rectangulaire 168 sur laquelle il 
15 est colle lorsque la boite est f ormee . 

La languette 168 est situee du cote de la ligne de 
pliage 171, par rapport au volet 16 0, son bord 
sup£rieur 171 1 etant dans le prolongement desdites 
lignes de pliage 171. 
20 La languette 168 s 1 etend sur une hauteur par 

exemple agencee pour ne pas recouvrir la languette 
144 lorsque les decoupes sont assemblies . Elle est 
par exemple egale a la moitie de la hauteur du volet 
160, la languette 144 etant de hauteur un peu 
25 inferieure a cette dimension. 

De la meme facon que pour la decoupe 141, la 
decoupe 142 comporte, situee de 1 1 autre cote par 
rapport a la suite 155, une suite de rabats 170 
relies aux volets principaux par des quatriemes 
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lignes de pliage 171, 171' perpendiculaires aux 
troisiemes lignes de pliage 169. 

Cette suite de rabats est par exemple identique a. 
la suite de rabats 155 decrite en reference a la 
5 decoupe 141 . 

Dans le mode de realisation decrit ici, la paroi 
detachable est constitute par 1' ensemble de volets 
161, 162, 163 pour la deuxieme decoupe et 1' ensemble 
de volets 150 , 147, 151 pour la premiere decoupe. 
10 Ces deux ensembles sont fixes l'un a 1 1 autre par 

collage et sont relies aux volets principaux 
adjacents et au rabat par des lignes de pliage 
predecoupees 145' ou 169', et 154' ou 171'. 

Par ailleurs les lignes de pliage 145 de la 
is premiere decoupe sont avantageusement prevues et 
placees progressivement decalees du cote oppose au 
volet 164 par rapport aux lignes de pliage 16 9 de la 
deuxieme decoupe pour rattraper les surepaisseurs . 

Les calculs des decalages se font de facon connue, 
20 en les adaptant au cas a huit volets. 

Les portions 156 et 156', ainsi que le volet 147 
sont fixees par collage (par exemple « Hot melt ») 
sur les volets 160 et 164 et 162 de la deuxieme 
decoupe en vis-a-vis . 
25 Lorsque la caisse est formee la languette 144 est 

collee sur le volet 153, la languette 168 sur 
I'exterieur du volet 167, et les rabats 55 ensembles. 

Les figures 20 a 23 montrent un autre mode de 
realisation de 1' invention. 
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La premiere decoupe 251 (Cf. figure 22) comporte 
un volet central 252 octogonal, ou rectangulaire a 
coins coupes, et deux volets lateraux rectangulaires 
253, rattaches aux bords longitudinaux du volet 
5 central par des premieres lignes de pliage 253' . 

Dans ce mode de realisation, le volet central 252 
comprend de part et d' autre, deux rabats transversaux 
254 chacun muni de rabats d' extremites 255 et 256 
relies aux rabats adjacent s par des sixiemes lignes 
10 de pliage 2 57, paralleles entre elles, dont 1 ' un 
forme les coins coupes 258 de la barquette (Cf . 
figure 20) . 

La seconde decoupe 259 (Cf. figure 21) comprend 
quant a elle quatre panneaux principaux 

is rectangulaires 2 60 et quatre panneaux intermedia ires 
2 61 relies entre eux par des cinquiemes lignes de 
pliage 2 62 paralleles entre elles et une languette 
d'extremite 2 63 pour collage sur le volet 
intermediaire d'extremite opposee . 

20 Elle comprend de plus un jeu de rabats 2 64 

sensiblement rectangulaire presentant pour deux 
d' entre eux, opposes, des bords lateraux partant au 
moins en partie en biais vers l'exterieur pour venir 
a 1 ' aplomb des coins coupes lorsque la caisse est 

25 formee. 

Deux panneaux principaux opposes (non adjacents) 
260 comprennent chacun sur leur bord peripherique 
inferieur 2 65, en ligne ouverte, centre par rapport 
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au panneau concerne, une portion predecoupee 2 66 par 
exemple rectangulaire . 

Les portions 2 66 sont prevues pour etre collees 
sur la face interne des parois formees par les volets 
5 lateraux 253, ce qui autorise une extraction comme 
montre en figure 20 , les bords 265 etant confondus ou 
decales d'une epaisseur de carton, ou sensiblement , 
par rapport a la premiere ligne de pliage 253' 
joignant le volet central 252 avec le volet lateral 
10 253. 

Les lignes de pliage verticales d'un ensemble 
panneau central 260 et de ses deux coins coupes 
adjacent s 261, de la seconde decoupe 259 formant 
couvercle, tout comme la ligne de pliage 261 

is horizontale dudit panneau 260 avec la rabat super ieur 
ainsi que les lignes de pliage correspondantes de la 
barquette 251, d'une part entre volet transversal 
254, et d' autre part entre petits rabats d'extremite 
255 et 256, sont predecoupees selon 1' invention. 

20 La caisse 267 obtenue est avantageusement montee 

autour d'un mandrin, la seconde decoupe 259, 
pr^alablement col lee a la premidre decoupe comme 
montre a la figure 23, etant enroulee autour d'un 
mandrin a huit cotes, puis la premiere decoupe etant 

25 rabat tue sur le fond du mandrin avec collage des 
rabats d'extremite 256, par application successive 
sur les coins coupes formes par les volets 
intermediaires 261, puis sur les volets lateraux 
adjacents 253 (Cf. figure 20). 
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La figure 24 montre une caisse 34 0 selon un autre 
mode de realisation de 1 ' invention, munie d'une 
barquette 302 du type decrit precedemment . 

La partie superieure 341 est ici d'une piece, la 
5 face arrachable etant uniquement une portion 
arrachable en partie basse de 1 ' emballage . 

Les figures 25, 26 de caisse et 27, 2 8 de decoupes 
montrent une caisse 342 comprenant une barquette 343 
formee par une premiere de coupe comprenant deux 
10 volets lateraux 344, chacun muni de deux portions 
predecoupees 345 et 346, rectangulaires ou 
sensiblement rectangulaires, dont l'une 34 5 est 
situee a une extremite de la barquette et est libre 
sur trois cotes et 1 ' autre 346 est libre sur deux 
is cotes et similaires aux portions predecoupees 17 ou 
66 . 

La barquette comprend un premier jeu de rabats 
347, a savoir deux rabats lateraux (ici non 
represented sur la figure) , colles au rabat lateral 
20 central 348 et/ou un seul rabat lateral central 34 8 
(mode de realisation il lustre) . 

Le ou les rabats sont relies aux volets 
correspondantes par des lignes de pliage 34 9 
predecoupees . 

25 De meme la seconde de coupe 350 comprend trois 

rabats rectangulaires 351 et 352 relies aux panneaux 
correspondant par des lignes de pliage predecoupees 
353 . 
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Un orifice de prehension 354 est prevu au niveau 
de la ligne de pliage avec le panneau central, ce qui 
permet, lorsque la caisse est fermee et collee, 
d'arracher d'un seul bloc toute la face avant de la 
5 caisse selon la fleche 355. 

La barquette, par exemple qu'on peut attraper de 
1 ' autre cote par la poignee 3 56, va des lors pouvoir 
etre enlevee comme precedemment decrit, puis la 
partie superieure, qui peut etre saisie par la partie 
10 inferieure de rabat situe de 1' autre cote du premier 
jeu arrachable. 

On a represents les traits de colle horizontaux 
sur les figures 25 et 26, le rabat 348 etant colle 
sur les rabats verticaux 352, tout comme le rabat 
is central 351 de panneau. 

La portion predecoupee 345 est quant a elle prevue 
et collee tres en avant de la barquette, ce qui evite 
les baillements en cas d' absence de rabats lateraux 
qui retiennent habitue llement la barquette dans la 
20 bonne position. 

Le f igures 2 9 a 32 mont rent un autre mode de 
realisation selon 1' invention. 

La figure 30 mont re une premiere de coupe 343 
identique a celle decrite en rSfSrence a la figure 



La seconde decoupe 359 (Cf . figure 29) comprend 
quant a elle quatre panneaux rectangulaires 3 60 
relies entre eux par des troisiemes lignes de pliage 
361, 361', paralleles et un jeu de rabats 



25 



27 . 
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rectangulaires 3 62, 3 63, 3 64, 365, identiques deux a 
deux dont 1 ' un deux (363) est prevu pour venir en 
face avant de l'emballage et est relie au volet 
adjacent 360 par une ligne de pliage 366 predecoupee . 
s Ledit volet adjacent est lui-meme relie a ses 

volets adjacent s par des lignes de pliage 
predecoupees 3 61' . 

Ici encore la face avant formee par le panneau 3 60 
colle en partie basse sur le rabat central 34 8 de 

10 volet, par exemple par des lignes de collage 368 (Cf . 
figure 32) , est arrachable entierement selon la 
fleche 3 69, compte tenu des lignes de pliage ou 
aretes predecoupees 34 9, 366 et 361'. 

Le figure 33 montre un autre mode de realisation 

15 de formation d'un emballage selon 1' invention, en 
plusieurs etapes A a F, puis de mise en rayon (etapes 
G a J) a partir d'une premiere decoupe 400, destinee 
a former la barquette et d'une seconde decoupe 401, 
propre a former le couvercle. 

2 0 La premiere decoupe 4 00 comprend une suite de 

trois volets rectangulaires 402, 403, 404, de grandes 
dimensions (de la taille de la charge) , relies entre 
eux par des premieres lignes de pliage 405. 

La suite comprend deux j eux de rabat s 

25 rectangulaires 406 et 407 relics de part et d' autre 
aux volets correspondant , par des lignes de jonction 
partiellement predecoupees 408 pour le jeu 406 et par 
des lignes de pliage normales 409 pour le jeu 4 07. 
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Plus precisement, les rabats du jeu 406 
comprennent deux rabats lateraux par exemple chacun 
muni d'une patte 410 de collage predecoupee situee 
vers le rabat central et susceptible de rester collee 
5 a une portion 411 en vis-a-vis du rabat central. 

La ligne de jonction entre rabat central et volet 
correspondant est par exemple en forme de Q a cheval 
sur le ligne de pliage dont le sommet est situe sur 
le volet 403 et les branches laterales sont dans le 
10 rabat. 

Le jeu de rabats 407 comprend quant a lui deux 
rabats lateraux 412, muni chacun a leur extremite 
externe de deux portions predecoupees ouvertes 413 . 

La deuxieme decoupe 401 comporte, quant a elle, 
is trois volets, a savoir un premier volet 414 de dessus 
et deux petits volets lateraux 415 du type decrit en 
reference a la figure 27 par exemple. Chaque volet 
414, 415 comporte deux petits rabats rectangulaires 
414', 414" et 415', 415" situds de part et d'autre, 
20 les rabats 414' et 415' etant relies au volet par des 
lignes de pliage predecoupees. 

On va maintenant decrire la formation de la caisse 
en reference aux Stapes A a F. 

Le flan ou decoupe 400 est amene a plat, puis 
25 apres encollage, conforme (etape B) en relevant les 
parois laterales 402 et 404 pour former la caisse 
ouverte 417 (etape C) . Les rabats lateraux des jeux 
406 et 407 sont de largeur egale a la moitie de la 
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charge 418, pour former une face complete, les rabats 

venant bord a bord. 

La charge 418 (ici des boites rectangulaires 419 

empilees) est alors introduite (etape D) dans la 
5 caisse, puis la decoupe 4 01 est placee par dessus, 

pour venir coiffer les bords peripheriques des parois 

verticales formees par les volets 402 et 404, qui 

coincide avec les bords superieurs de la charge . 

Le volet 415 et les rabats 414, 414' ', 415', 415'' 
10 sont alors rabattus et colles sur le bord superieur 

de la caisse 420 ainsi fermee (£tape F) . 

Lors de sa mise en rayon, la paroi 421 est 

arrachee, ce qui est possible du fait des lignes de 

pliage et/ou de jonction predecoupees. 
15 Puis la partie couvercle formee par le flan 401, 

et qui forme la barquette en partie basse sur le 

rayon est extraite (£tape H) , ceci etant rendu 

possible grace a la desolidarisation des portions 

predecoupees 416 collees sur les parois 402 et 404. 
20 Puis la partie super ieure 422 est enlevee du meme 

cote que la barquette et la charge 418 est ainsi 

liberee sur l'etagere. 

On a represente sur les figures 34 et 35 un autre 

mode de mise en caisse selon 1' invention, cette fois- 
25 ci en utilisant le principe du wrap autour de la 

charge 500 . 

La partie basse ou barquette 501 est du type 
decrit par exemple en r^f^rence a. la barquette 3 6 de 
la figure 4 . 
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Celle-ci est prealablement encollee, puis par 
exemple forraee avant ou encore enroulee autour de la 
charge 50 0. 

De meme, la partie 502 formant couvercle comprend 
5 trois grands volets 503, 504, 505, a savoir un volet 
504 formant le dessus du couvercle, et deux volets 
rectangulaires 503, 505 lateraux de la taille de la 
hauteur de la charge 500. 

Le volet 504 est relie au volet 503 de facon 
10 similaire a la decoupe 400 decrite en reference a la 
figure 3 3 par une ligne de j one t ion predecoupee 5 06 
en Q. 

Le volet 505 comprend quant a lui une portion 
predecoupee 507 a encollage sur le bas du type decrit 

15 sur le volet 42 de la figure 4. 

Le grand volet 503 comprend par ailleurs de part 
et d # autre deux rabats 508 et 509, rectangulaires de 
la taille de la charge, de dimensions de la hauteur 
des parois de la barque tte, rabats eux-memes munis de 

20 rabats rectangulaires 510, 511, par exemple de la 
largeur egale a la partie de la charge, les rabats 
510 situ£s d' un cote du volet 504 etant relies par 
des lignes de pliage predecoupees 512. 

La decoupe 502 est enroulee autour de la charge 

25 pour, une fois collee sur la barquette par le bas des 
volets 504 et 505 et dans un mode de realisation, par 
les portions predecoupees 513 de la barquette, former 
la caisse 514. 
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En reference a la figure 35, et de facon similaire 
a ce qui est decrit en reference a la figure 34, la 
paroi 515 est arrachee, puis la barquette 516 
enlevee, avant d'oter le couvercle 517 pour liberer 
5 entierement la charge. 

La figure 36 montre en perspective une vue 
d' ensemble d'une machine 1150 selon un mode de 
realisation de 1' invention. 

Plus precisement et egalement en reference a la 
10 figure 37, la machine 1150 comporte un bati de 
support 1151, un premier ensemble 1152 d' alimentation 
des decoupes 1153 destinees a former la barquette, et 
un deuxieme ensemble 1154 d' alimentation des decoupes 
1155 destinees a former la partie super ieure de 
15 l'emballage selon 1' invention. 

Ces ensembles de realisation d' alimentation sont 
connus en eux-memes et permettent d' apprehender les 
decoupes une par une par 1 ' intermediaire de ventouses 
aspirantes puis de les basculer sur une plate forme 
20 1156 sur laquelle 1' ensemble de decoupes selon 
1' invention est forme. 

Plus precisement , en reference a la figure 37 , la 
decoupe inferieure 1153 est tout d'abord mise a plat 
apres extraction de 1' ensemble d' alimentation 
25 cone erne . 

Puis un encollage des portions predecoupees est 
realise et la deuxieme decoupe 1155 destinee a former 
1' ensemble est alors prise par le systeme basculant 
d' alimentation a ventouses 1154 pour etre placee de 



WO 00/63083 



58 



CT/FR00/01015 



fagon precise, puis appliquee (presse 1157) sur la 
premiere decoupe 1153 qui devient ainsi solidarisee 
par collage uniquement par le biais d'une portion 
predecoupee . 

5 Puis 1' ensemble des decoupes ainsi forme est 

deplace horizontalement (Cf. figure 38) par 
1 ' intermediaire de moyens de transfert 1158, par 
exemple const itue par des courroies 115 9 en noria, 
sous un mandrin parallelepipedique 1160, par exemple 

10 a quelque distance de ce dernier. 

Pendant le transfert les rabats d'extremite 1161 
et la deuxieme portion predecoupee sont encolles par 
des moyens 1162 du type pistolet a colle « hot 
melt », a injection verticale. 

is Puis le volet central de la premiere decoupe (par 

exemple) est mis en pression sur le mandrin, par 
exemple par le procede et en reference au dispositif 
decrits dans le brevet EP 0 468 860. 

De meme , 1 1 ensemble de decoupes est ensuite 

20 enroule (Cf. figure 39) autour du mandrin par 
1 ' intermediaire d'un systeme de bras basculant 1163 
et les volets et/ou panneaux des decoupes sont 
appliques en pression (Cf. figure 40) par 
1 ' intermediaire de plaque pousseuse 1164 sur le 

25 mandrin 1160, de sorte que la caisse est formee en 
partie . 

Simultanement , les rabats destines a former un 
cote lateral de 1 ' ensemble de la caisse formee sont 
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appliques sur le fond du mandrin par 1 ' intermediaire 
de verins pousseurs 1165. 

Une fois la caisse ainsi formee, elle est ejectee 
pour former une caisse remplissable par le cote, 
5 selon les modes de realisation plus particulierement 
decrits ici . 

On va ma in tenant decrire, notamment en reference 

aux figures 37 et 38, les etapes du procede selon un 

mode de realisation de 1' invention. 
10 Les decoupes sont placees dans les magasins de 

stockage composes de transporteurs a bande . 

La premiere decoupe 1153 de fond (barquette) et la 

seconde decoupe 1154, de corps (partie superieure) 

sont alors depilees. 
15 Puis il y a posit ionnement de la seconde decoupe 

1154 entre un pousseur et des butees mobiles (non 

representees) . 

La seconde decoupe est alors transferee sur une 

butee de fond puis est mise en place sur la premiere 
20 decoupe par un systeme de bielle/manivelle (non 

represente) . 

Durant ce transfert la zone de jonction, c'est-a- 
dire la premiere portion predecoupee ici appartenant 
a la premiere decoupe, est encollee par dessus. 
25 II y a ensuite mise en pression (presse 1157) au 

niveau de la jonction et degagement des butees. 

Le transfert de 1 ' ensemble de decoupes ainsi 
solidarisees est alors effectue sous le mandrin 1160, 
grace aux courroies 1159. 
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Durant ce transfert 1' ensemble de decoupes acheve 
d'etre encolle sur les rabats et sur la deuxieme 
portion predecoupee de jonction (encolleur 1162) . 

Puis, il y a mise en volume de la caisse par 
s montee des bras enrobeurs, mise en pression du 
plaqueur inferieur 1166, prepliage du panneau de 
jonction exterieure de la premiere decoupe sur la 
deuxieme decoupe, puis pliage simultane de 1' ensemble 
des rabats longitudinaux, enfin pliage et mise en 
10 pression des rabats transversaux et du panneau de 
jonction. 

La caisse est ainsi mise en volume avec un pliage 
inverse . 

Enfin, on procede a 1' ejection de l'emballage 
as ainsi forme, par exemple par un verin situe a 
l'interieur du mandrin. 

II est bien entendu possible d'utiliser d'autres 
types de magasin, par exemple agences pour un 
depilage par dessus ou par dessous . 
20 Tous les mouvements de depilage sont en effet 

possibles (lineaire par verin, ou rotatif par systdme 
a courroies) . 

La precision de ces types de magasin est alors 
assuree par des reglages de type reciproque, c'est-a- 
25 dire perraettant de regler la zone de prise en 
fonction de la position de depose. 

Ce type de magasin par depilage par le dessus est 
aussi applicable sur tout type d'enrobage, y compris 
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autour du produit lui -me me (technique du « wrapp 
around » en terminologie anglo-saxonne) . 

Comme il va de soi et comme il result e egalement 
de ce qui precede, la presente invention n'est pas 
5 limitee aux modes de realisation plus 
particulierement decrits . Elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes , notamment celles ou 
les deux d^coupes sont pliees et collees a plat 1'une 
sur 1' autre, ou encore ou les decoupes sont mises en 
10 tunnel dudit ensemble deja colle par 1 ' intermediaire 
de certaines portions predecoupees . 
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RE VPOT> I CAT I QN3 

1. Caisse d'emballage (1, 60, 106, 130, 267, 
34 0, 342, 42 0, 514) en deux parties, compirenant deux 
5 decoupes en materiau en feuille de carton ondule, a 
savoir une premiere decoupe (13, 31, 62, 102, 131, 
141, 251, 302, 343, 400, 501) formant une barguette 
(12) et une seconde decoupe (21, 40, 73, 103, 142, 
259, 350, 359, 401, 502) formant un couvercle (3) 

io imbrique* avec ladite barquette, caracterisee en ce 
que la caisse comporte une premiere paroi laterale 
transversale (4, 81), agencee pour etre saisie par un 
utilisateur, reliee au reste de la caisse par des 
lignes de jonction partiellement predecoupees (7, 8, 

15 9 ; 44, 44', 44", 38, 52 ; 71, 80 ; 109', 114', 
116' ; 134, 135, 136, 137) permettant 1 ' arrachage 
manuel par 1 ' utilisateur de ladite premiere paroi par 
rapport au reste de la caisse, 

et en ce qu'une ou les autres parois laterales 

20 (15, 2 0 ,- 64, 68 ; 104, 104') de la barquette sont 
uniquement fixees respect ivement a. une ou aux autres 
parois laterales du couvercle, par une ou plusieurs 
portions partiellement predecoupees (16, 17 ; 46 ; 
66 ; 120, 120' ; 156, 156' ; 266 ; 345, 346 ; 416) 

25 et/ou un ou plusieurs points de collage autorisant 
une desolidarisation entre parois par ecartement 
manuel obtenu en exercant une force 

perpendiculairement aux parois. 
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2. Caisse selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que la premiere paroi laterale transversale est 
formee par le collage l'une sur 1' autre de deux 
premieres parois laterales (5, 6 ; 70, 79), 

s respectivement du couvercle et de la barquette . 

3. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
ligne de jonction superieure (44'') partiellement 
predecoupee de la premiere paroi laterale de la 

10 caisse avec le couvercle est situee sur le couvercle. 

4. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 1 et 2, caracterisee en ce que la 
ligne de jonction superieure (7, 44) partiellement 
predecoupee de la premiere paroi laterale de la 

is caisse avec le couvercle est situee sur ladite 
premiere paroi (6, 43) , pour laisser un bandeau (26) 
superieur solidaire du couvercle apres arrachage . 

5. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 1 et 2, caracterisee en ce que la 

20 ligne de jonction superieure (44') partiellement 
predecoupee de la premiere paroi laterale 
transversale de la caisse avec le couvercle coincide 
avec 1' arete de la face superieure du couvercle. 

6. Caisse selon l'une quelconque des 
25 revendications precedentes, caracterisee en ce que 

elle comporte des moyens (7 # ) de saisie de la 
premiere paroi laterale de la caisse comprenant une 
poignee constitute par un evidement centre sur la 
ligne de jonction superieure (7) de ladite paroi. 
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7. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
ou les portions partiellement predecoupees (46) et/ou 
points de collage appartiennent a la seconde parol 

5 laterale transversale (42) de la caisse, opposee a la 
premiere paroi laterale transversale (43) arrachable . 

8. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterisee en ce que la 
caisse comporte au moins deux portions partiellement 

10 predecoupees (16, 17, 66 ; 120, 120' ,-' 156' ,- 345, 
346 ,* 416) ou points de collage respect ivement situes 
de part et d # autre sur les parois laterales 
longitudinales de la caisse. 

9. Caisse (1, 60) selon l'une quelconque des 
is revendications precedentes, caracterisee en ce que le 

couvercle est imbrique dans la barquette. 

10. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
ou les portions partiellement predecoupees (16, 17 ; 

20 66) appartiennent a la barquette. 

11. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
ou les portions partiellement predecoupees (16, 17 ; 
46 ; 66) sont predecoupees selon une ligne ouverte . 

25 12. Caisse selon l'une quelconque des 

revendications 1 a 10, caracterisee en ce que le ou 
les parties des volets partiellement predecoupees 
sont decoupees selon une ligne f ermee . 
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13 . Caisse selon 1 ' une quelconque des 
revendications precedentes , caracterisee en ce que la 
premiere decoupe (13, 31, 62) comprend une suite de 
trois volets, a savoir un volet central (14, 32, 63) 
5 formant le fond de la barque tte relie lateralement 
par des premieres lignes de pliage (33) a deux volets 
lateraux (15, 34, 64) formant au moins en partie les 
parois laterales longitudinales de ladite barquette, 
ladite suite comprenant au moins un rabat transversal 

10 (5, 70) situe d'un cote desdits volets auxquels il 
est relie par au moins une deuxierne ligne de pliage 
partiellement predecoupee (9, 9' , 38, 71) 
perpendiculaire aux premieres lignes de pliage, ledit 
rabat transversal (5, 70) formant au moins en partie 

15 la premiere parol laterale transversale de la 
barquette . 

14. Caisse selon la revendication 13, caracterisee 
en ce que chaque volet lateral (15) comprend deux 
portions partiellement predecoupees (16, 17) . 

20 15. Caisse selon l'une quelconque des 

revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
seconde decoupe comporte trois panneaux (41, 42, 43 ; 
74, 75) , a savoir un panneau central rectangulaire 
(41, 74) formant la face superieure du couvercle de 

25 la caisse reliee lateralement par des troisiemes 
lignes de pliage (42', 44') a deux panneaux lateraux 
(42, 43 ; 75) formant au moins en partie les parois 
laterales de la caisse, solidarisees avec la premiere 
decoupe respect ivement pour l'une via la ou lesdites 
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portions partiellement predecoupees laterales (46) , 
ou lesdits points de collage, et pour 1 ' autre via des 
lignes de collage. 

16. Caisse selon l'une quelconque des 
5 revendi cat ions precedentes, caracterisee en ce que la 

seconde decoupe (73) comporte deux jeux de rabats 
lateraux (76, 77, 78, 79) situes de part et d' autre 
desdits panneaux, auxquels ils sont relies par des 
quatriemes lignes de pliage situees en vis-a-vis 
10 desdites deuxiemes lignes de pliage (71, 72) de la 
premiere decoupe . 

17. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 14, caracterisee en ce que la 
seconde decoupe (21) comporte au moins quatre 

15 panneaux (22) respectivement relies entre eux par des 
quatriemes lignes de pliage (23, 23') paralleles aux 
deuxiemes lignes de pliage (9') de la premiere 
decoupe, et une languette de collage d'extremite 
(22'), les quatre panneaux comprenant un jeu de 

20 rabats (24, 25) situe du cote oppose a la premiere 
decoupe (13) . 

18. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 
chaque volet (32, 34 ; 63, 64) de la premiere decoupe 

25 comporte un rabat transversal a savoir un rabat 
central (70) relie au volet central et formant une 
portion partiellement predecoupee de fond, et deux 
rabats lateraux relies aux volets lateraux et colles 
sur ledit volet central . 
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19. Caisse selon l'une quelconque des 

revendi cat ions 1 a 12 , caracterisee en ce que 
chaque decoupe comprend une suite de quatre volets 
principaux (104, 104', 104", 104''' ; 110, 111, 112, 
5 113 ; 146, 147, 148, 149 ; 160, 162, 164, 166) 
terminee par* une languette de fixation (140 ; 13 0 ; 
153 ; 168) , lesdits volets principaux et ladite 
languette etant relies les uns aux autres via des 
premieres lignes de pliage (105, 105' ; 114, 114' ; 
10 145, 145' ; 169, 169') paralleles les unes aux 
autres, directement ou par 1 • intermedial re de volets 
secondaires (150, 151, 152, 153 ; 161, 163, 165, 
167), et un ensemble (108, 115 ; 155, 170) de 
premiers rabats lateraux disposes d'un cote de ladite. 
is suite de volets principaux et relie a celle-ci par 
des deuxiemes lignes de pliage (109, 109' ; 116, 
116' ; 154, 154' ; 171, 171') perpendiculaires aux 
dites premieres lignes de pliage et destines a former 
au moins part iel lenient pour l'une le fond de la 
20 barquette et pour 1 ' autre le dessus de la partie 
sup^rieure de la caisse. 

20. Caisse selon la revendication 19, caracterisee 
en ce que la languette de fixation (113a, 168) du 
second element s • £tend le long d'une partie seulement 

25 du bord lateral du volet adjacent auquel elle est 
reliee, au dessus de la languette de fixation du 
premier element. 

21. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 19 et 20, caracterisee en ce que les 
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volets principaux (146, 147, 148, 149 ; 160, 162, 
164, 66) sont separes entre eux par des volets 
secondaires (150, 151, 152, 153 ; 161, 163, 165, 167) 
pour former une caisse a huit cotes, a coins coupes. 
5 22. Ensemble de decoupes pour la formation d'une 

caisse, caracterise en ce qu'il comporte deux 
decoupes respectivement formees chacune d'un volet ou 
d'un panneau central et de volets ou panneaux 
lateraux, a. savoir une premiere decoupe destinee a 

10 former une barquette et une seconde decoupe destinee 
a former le couvercle de la caisse, 

la premiere decoupe (13, 31, 62) comprenant un 
second rabat transversal ou au moins un volet lateral 
(15, 64) relie au volet central, et agence pour etre 

is solidarise a un panneau lateral adjacent (20, 42, 7 5) 
par 1 ' intermedia ire d'au moins une portion 
partiellement predecoupee (16, 17 ; 46 ; 66) 
appartenant a une des decoupes et collee a. 1 ' autre 
decoupe, 

2 0 et un premier rabat transversal (5, 70) relie de 

1' autre cote au volet central (14, 32 , 63) par une 
ligne de jonction partiellement predecoupee (9, 9' ; 
38, 71) , et en ce qu'un panneau lateral de la seconde 
decoupe est propre a etre colle au premier rabat 

25 transversal et est relie au panneau central par une 
ligne de jonction partiellement predecoupee. 

23 . Ensemble de decoupes selon la revendication 
22, caracterise en ce que les volets lateraux (34, 
64) de la premiere decoupe comprennent chacun un 
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rabat, respect ivement relie au volet correspondant 
par une ligne de pliage partiellement predecoupee du 
cote du premier rabat transversal (5, 70) . 

24. Ensemble de decoupes selon la revendication 
5 22, caracterise en ce que la premiere decoupe 
comprend au moins un rabat partiellement predecoupe 
et la seconde decoupe au moins quatre panneaux (22) 
dont un relie a ses deux panneaux adjacents par des 
lignes de pliage partiellement predecoupees (23') et 
10 muni d'un rabat relie directemeht ou par 
1 ' intermediaire d'une portion de panneau formant 
bandeau audit panneau destine a former la premiere 
paroi verticale de fond de la caisse, par une ligne 
de pliage partiellement predecoupee. 
15 25. Ensemble (1) de decoupes pour caisse 

d'emballage, selon la revendication 22, caracterise 
en ce que chaque element comprend une suite de quatre 
volets principaux (104, 104', 104' ' , 104''' ; 110, 
111, 112, 113, 143 ,- 160, 162, 164, 166) terminee par 
20 une languette de fixation (104a, 113a) , lesdits 
volets principaux et ladite languette 6tant relies 
les uns aux autres via des premieres lignes de pliage 
(105, 105' ; 114, 114' ; 145, 145' ; 169, 169') 
paralleles les unes aux autres, direct ement ou par 
25 1 ' intermediaire de volets secondaires (150, 151, 152, 
163 ; 161, 163, 165, 167), et un ensemble (108, 115 ; 
155, 70) de premiers rabat s lateraux disposes d'un 
cot£ de ladite suite de volets principaux et relie a 
celle-ci par des deuxiemes lignes de pliage (109, 
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109' ; 116, 116' ; 154, 154' ; 171, 171') 
perpendiculaires auxdites premieres lignes de pliage 
et destine a former au moins partiellement pour l'un 
le fond du premier element formant barquette et pour 
5 1* autre le dessus du second element, les deux 
elements etant agences pour etre relies entre eux par 
au moins une portion (120 ; 156, 156') de volet 
predecoupee dans un desdits volets principaux du 
premier element, dit volet externe (104 ; 146, 148), 

10 ladite portion etant fixee au volet principal 
correspondant en vis a vis du second element, dit 
volet interne, 

et en ce gu'un volet transversal (104''') de la 
premiere decoupe, et un volet transversal (111) de la 

is seconde decoupe sont relies au rabat et aux volets 
adjacents correspondant par des lignes de jonction 
predecoupees (109', 105' ; 114' , 116' ; 154', 145' ; 
169' , 171' ) . 

26. Ensemble de decoupes selon l'une quelconque 
20 des revendi cat ions 22 a 25, caracterise en ce que la 
ou les lignes de jonction predecoupees qui vont 
correspondre a la ligne de jonction de la premiere 
paroi laterale de la caisse une fois form^e avec le 
couvercle sont situees sur le couvercle. 
25 27. Ensemble de decoupes selon l'une quelconque 

des revendications 22 a 25, caracterise en ce que la 
ligne de jonction superieure predecoupee qui va 
correspondre a lighe de jonction de la premiere paroi 
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laterale de la caisse une fois formee coincide avec 
1' arete superieure de la caisse une fois formee. 

28. Ensemble de decoupes selon l'une quelconque 
des revendi cat ions 22 a 27, caracterise en ce que la 

5 ou les portions de volet (120 ; 156, 156') 
predecoupees sont decoupees selon une ligne fermee. 

29. Ensemble de decoupes selon l'une quelconque 
des revendications 22 a 27, caracterise en ce que la 
ou les portions de volet predecoupees sont decoupees 

10 selon une ligne ouverte. 

30. Ensemble de decoupes selon la revendication 
25, caracterise en ce que la languette de fixation 
(113a, 168) du second element s * etend le long d'une 
partie seulement du bord lateral du volet adjacent 

15 auquel elle est reliee, au dessus de la languette de 
fixation du premier element. 

31. Ensemble de decoupes selon l'une quelconque 
des revendications 22 a 30, caracterise en ce que les 
volets principaux (146, 147, 148, 149 ; 160, 162, 

20 164, 166) sont separes entre eux par des volets 
secondaires (150, 151, 152, 153 ; 161, 163, 165, 167) 
pour former une caisse a huit c6tes, a coins coupes. 

32. Ensemble de decoupes selon l'une quelconque 
des revendications 22 a 31, caracterise en ce que la 

25 mise en volume se fait par enroulement autour d'un 
volume de dimensions predeterminers des deux decoupes 
prealablement collees l'une a 1' autre et solidarisees 
par au moins une desdites premieres portions. 
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33. Ensemble de decoupes (130, 142) selon 1 ' une 
quelconque des revendi cat ions 22 a 32, caracterise en 
ce que les portions predecoupees partent en biais a. 
partir des jonctions entre premieres et deuxiemes 

5 lignes de pliage, vers 1 ' exterieur de la premiere 
decoupe . 

34. Ensemble de decoupes selon 1'une quelconques 
des revendi cat ions 22 a 33, caracterise en ce que les 
portions predecoupees appartiennent a la premiere 

10 decoupe . 

35. Ensemble de decoupes pour la fabrication d'une 
caisse, selon la revendication 22, caracterise en ce 
qu'il comporte deux decoupes respectivement formees 
chacune d'un volet ou d'un panneau central et de deux 

is volets ou panne aux lateraux, a savoir une premiere 
decoupe destinee a former une barquette et une 
seconde decoupe destinee a former une partie 
superieure de la caisse, lesdites decoupes etant 
propres a etre solidarisees entre elles par leurs 

20 volets et panneaux lateraux respect if s uniquement par 
1 ' interm^diaire d'au moins deux portions predecoupees 
lateral es appartenant a une des decoupes et propres a 
etre col les a 1' autre decoupe. 

36. Ensemble de decoupes selon la revendication 
25 35, caracterise en ce que le volet central de la 

premiere decoupe comprend un rabat central dans le 
prolongement dud it fond muni de deux portions 
predecoupees de fond, et les volets lateraux de la 
premiere decoupe comprennent chacun un rabat lateral 
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propre a etre colle respect ivement sur lesdites 
portions predecoupees de fond. 

37. Ensemble de decoupes selon 1 ' une quelconque 
des revendi cat ions 35 et 36, caracterise en ce que le 

s panneau central de la seconde decoupe comprend ion 
rabat central dans le prolongement dudit panneau muni 
de deux portions predecoupees de couvercle et les 
panne aux lateraux de la seconde decoupe comprennent 
chacun un rabat lateral propre a etre colle 
10 respectivement sur lesdites portions predecoupees de 
couvercle . 

38. Ensemble selon la revendication 35, 
caracterise en ce que la premiere decoupe et la 
seconde decoupe comprennent chacun un j eu d ' un ou 

15 plusieurs rabats, lesdits jeux etant respectivement 
relies aux volets et panneaux correspondants par des 
lignes de pliage predecoupees. 

39. Ensemble selon l'une quelconque des 
revendications 35 a 38, caracterise en ce que les 

20 portions predecoupees laterales partent en biais a 
partir des jonction entre premiere et deuxieme lignes 
de pliage vers l'exterieur de la premiere decoupe. 

40. Ensemble selon la revendication 35, 
caracterise en ce que la premiere decoupe comprend 

25 trois rabats predecoupes et la seconde decoupe au 
moins guatre panneaux dont un muni d'un rabat relie 
audit panneau destine a former le fond de la caisse 
par une ligne de pliage predecoupee. 
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41. Procede pour la realisation d'une caisse 
d'emballage selon 1 ' une quelconque des revendications 
1 a 21. 

42. Procede selon la revendication 41, pour la 
5 realisation d'une caisse (1, 18, 36, 67, 68, 82, 91, 

110, 118, 127) d'emballage a section polygonale a 
partir de deux decoupes en materiau en feuille de 
carton ondule, a savoir une premiere decoupe (3, 20, 
37, 51, 69, 85, 96, 111, 130, 153) propre a former 
10 une barquette presentoir et une seconde decoupe (4, 
27, 45, 59, 72, 85', 100, 112, 123, 142, 155) propre 
a former la partie superieure de la caisse, 
caracterise 

en ce que 1 ' une des decoupes comprenant au moins 
15 deux portions predecoupees (12, 24, 43, 66, 75, 76, 
78, 84, 99, 115, 121, 128) dans ladite decoupe 
caracterise en ce que, 

on encolle a plat lesdites portions, 

on applique a plat une desdites portions 
20 appartenant a une des decoupes sur 1' autre portion, 

on enroule 1' ensemble de decoupes ainsi 
solidarisees autour d'un volume de dimensions 
d^terminees , 

puis on applique 1' autre portion prealablement 
25 encollee sur 1' autre decoupe apres enroulement et 
rabattement autour dudit volume, de facon a former 
ladite caisse d'emballage dont la barquette 
presentoir est desolidarisable manuellement de la 
partie superieure de la caisse par simple traction de 
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l'une des decoupes vers 1 ' exterieur de la caisse a 
proximite desdites portions predecoupees. 

43. Machine (150) pour la realisation d'une caisse 
d'emballage a section polygonale a partir de deux 
5 decoupes en materiau en feuille de carton ondule, a 
savoir une premiere decoupe (3, 20, 37, 51, 69, 85, 
96, 111, 130, 153) propre a fournir une barquette 
presentoir et une seconde decoupe (4, 27, 45, 59, 72, 
85', 100, 112, 123, 142, 155) propre a former la 
10 partie superieure de la caisse, 
caracterisee en ce que 

1 ' une des decoupes comprenant au mo ins deux 
portions predecoupees (12, 24, 43, 66, 75, 76, 78, 
84, 99, 115, 121, 138) dans ladite decoupe 
is respect ivement sxtuees de part et d' autre de ladite 
decoupe, par rapport a un axe longitudinal, ladite 
machine comporte 

- des moyens (162) d'encollage desdites portions 
determinees , 

20 - des moyens (152, 154, 156) de positionnement des 
decoupes l'une sur 1' autre pour permettre le collage 
d'une premiere desdites portions predecoupee sur 
1' autre decoupe, les lignes de pliage de l'une des 
decoupes £tant placees par rapport aux lignes de 

25 pliage de 1 ' autre decoupe pour permettre 
1 ■ enroulement autour d'un volume de dimensions 
determinees , 
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- des moyens (157) d' application pour fixation par 
collage de ladite premiere portion predecoupee sur 
1 ' autre de coupe , 

- et des moyens (160, 164, 165) de formation de la 
5 boite par enroulement et rabattement des decoupes 

ainsi solidarisees autour d'un volume (160) de 
dimensions determinees pour fixation uniquement par 
collage . 

44. Machine selon la revendication 43, 
10 caracterisee en ce que le volume de dimensions 

determinees est un mandrin (160) de section 
polygonale . 

45. Machine selon la revendication 43, 
caracterisee en ce que elle est agencee pour que le 

is volume de dimensions determinees soit constitue par 
les produits a emballer. 

46. Machine selon 1'une quelconque des 
revendi cat ions 43 a 45, caracterisee en ce qu'elle 
comporte deux magasins (152, 154) d' alimentation 

20 disposes de part et d' autre de la machine de formage 
des decoupes . 

47. Procede d'ouverture d'une caisse, et de mise 
en rayon du produit qu'elle contient, caracterise en 
ce qu'on arrache manuellement une paroi transversale 

25 de la caisse, on desolidarise manuellement les parois 
et le couvercle de la caisse, du fond, on tire le 
fond a 1' horizontal pour liberer des produits qui 
sont dessus, puis on enleve le couvercle pour liberer 
entierement les produits qu' il contient . 
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48. Procede d'ouverture selon la revendication 47, 
d'une caisse (1, 60) a section polygonale formee a 
partir de deux decoupes en mater iau en feuille de 
carton ondule, a savoir une premiere decoupe (13, 36, 
s 62) propre a. former une barquette (2) et une seconde 
decoupe (21, 40, 73) propre a former le couvercle (3) 
de la caisse, ladite caisse etant remplie de produits 
(54, 82) rigides ou semi-rigides , caracterise en ce 
que la caisse comportant une premiere parol laterale 
10 (64, 81) transversale reliee au reste de l'emballage 
par des lignes de jonction partiellement predecoupees 
permettant 1 ' arrachage : 

- on arrache d'un coup manuellement la premiere 
paroi laterale transversale (4, 81) , 

is - on desolidarise manuellement par traction 

perpendiculaire les parois du reste de la barquette 
des parois du reste du couvercle, lesdites parois 
etant fixees entre elles uniquement par 
1 ' intermediaire de portions de parois partiellement 

20 predecoupees (16, 17 ; 46 ; 66), ou par points de 
collage aisement desolidarisables, 

- on tire a 1' horizontal la barquette (2) pour 
liberer la barquette et l'enlever des produits qui 
sont dessus, 

25 - puis on enleve le couvercle (3) pour liberer 

entierement les produits qu'il contient. 

49. Procede d'ouverture d'une caisse selon la 
revendication 48, caracterise* en ce que le couvercle 
(3) comportant un bandeau (26) apres arrachage de la 
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premiere paroi laterale transversale (4) , on fait 
pivoter le couvercle (3) vers le haut pour ef facer le 
bandeau (26) par rapport aux produits (54) avant de 
tirer le couvercle (3) a 1 ' horizontal . 
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2. The packing case as per Claim 1 differs from the 

case known from Dl, which is considered the closest 
prior art, by the features of the characterising 
portion . 

Such a case allows the tray and the lid of the 
packaging to be completely removed by performing a 
few simple movements, without touching the products, 
thereby enabling the packaging to be completely 
removed from the products, and so allows all the 
articles contained in the packaging to be displayed 
perfectly, immediately and in one single operation 
on the shop shelves. 

Such a case is not included in the prior art and 
does not follow obviously therefrom. It is 
therefore considered that Claim 1 meets the 
requirements of PCT Article 33 (2) and (3) . 
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Claims 23-40, 42, 44-46, 48 and 49 are dependent on 

Claims 22, 41, 43 and 47 respectively, and thus also 

comply, as such, with the requirements of novelty 
and inventive step of the PCT. 
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ladresse indiquee dans ce cadre est I 'Etat oil le deposant a son domicile st aucun domicile 
n 'est indique ci-dessous.) 

BACQUES Jean-Yves 

53/ boulevard Saint-Germain 

F-75005 PARIS 

France 



Cette personne est : 

| | deposant sculcmcnt 

|x | deposant et inventeur 

| | inventeur seulemcnt 
(Si cette case est cochee. 
ne pas remplir la suite.) 



National ite (nom de TEtat) : FR 



Domicile (nom de TEtat) : FR 



Cette personne est 
d6posant pour : 



□ tousles Etats I 1 tousles Etats designes sauf r— I Ics Etats-Unis d'Amerique i 1 Ics Etats indiqucs dans 
designes I I les Etats-Unis d'Amerique I x l seulemcnt | | le cadre supplementaire 



| y | D'autres d6posants ou inventeurs sont indiques sur une feuille annexe. 



Cadre n- IV MANDATAIRE OU REPRESENT ANT COMMUN; OU ADRESSE POUR LA CORRESPOND ANCE 



La personne dont P identit6 est donnce ci-dessous cst/a etc designee pour agir au nom du ou r I mandataire | I reprdsentant commun 
des deposants aupres des autoritcs intcrnationales compctentes, commc: K — I I — I 



Nom et adresse : (Nom de famille suivi du prenom: pour une personne morale, designation qfficielle 
complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom dupays.) 

BENECH Fr£d£ric 

69/ avenue Victor-Hugo 

F-75783 PARIS CEDEX 16 

France 



n* de telephone 
01 44 17 36 60 



rf dc telccopicur 
01 40 67 91 40 



n" dc telcimprimcur 



□ Adresse pour la correspondance : oocher cette case lorsque aucun mandataire ni rcprescntant commun n*cst/n*a et£ designed 
et que 1'cspacc ci-dessus est utilise pour indiquer une adresse speciale a laquellc la correspondance doit fetre envoyec. 



Formulaire PCT/RO/IOl (premiere fcuiUe) Quillet 1998; repression janvicr 2000) 



Voir Us notes relatives au formulaire de reqtzil 



This Page Blank (uspto) 




Feuille n° 



Suite du cadre n* III AUTRE(S) DEPOSANT(S) OU (AUTRE<S)) INVENTEUR(S) 


Si aucun des sous-cadres suivants n 'est utilise" t cette feuille ne doU pas etre ittcluse dans la requete. 


Hornet adrcssc : (Norn de familte suivi du prenom; pour une personne morale, designation 
qfficieUe complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom du pays. Le pays de 
fadresse indiquee dans ce cadre est I 'Etat ou le deposant a son domicile si aucun domicile 
n 'est indique ci-dessous.) 

MATHIEU Gerard 
42/ rue Nationale 
F-95000 CERGY 
France 


Cette personne est : 

| | deposant seulement 

| x | deposant et inventeur 

| | inventeur seulement 
(St cette case est cochee, 
ne pas remplir la suite.) 


Nationality (nom de PEtat) : 

FR 


Domicile (nom de I'Etat) : 

FR 


Cctte personne est 1 1 tousles Etats | I tousles Etats designes sauf r~| les Etats-Unisd Ameriquc 1 1 les Etats indiqu6s dans 
deposant pour : 1 1 designes 1 1 les Etats-Unis d'Amerique L2U seulemcm 1 1 le cadre supplemental 


Nom et adresse : (Nom de famille suivi du prenom; pour une personne morale, designation 
qfficieUe complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom du pays. Lepays de 
fadresse indiquee dans ce cadre est I 'Etat ou le deposant a son domicile si aucun domicile 
n 'est indique ci-dessous.) 


Cette personne est : 
- | | deposant seulement 

| | deposant et inventeur 

| | invenieux seulement 
(Si ceae case est cochee. 
ne pas remplir la suite.) 


Naiionalite (nom de PEtat) : 


Domicile (nom de PEtat) : 


Cette personne est I 1 tousles Etats 1 1 tous. les £tats designes sauf 1 1 les Elals-Unis d'Amerique | ] les Etats indiqu£s dans 

deposant pour : 1 1 designes | | les Etats-Unis d'Amerique I 1 seulement | | le cadre supplement ire 


Nom et adresse : (Nom de famille suivi du prenom; pour une personne morale, designation 
qfficieUe complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom dupays. Le pays de 
(adresse indiquee dans ce cadre est I 'Etat ou le deposant a son domicile si aucun domicile 
n 'est indique ci-dessous.) 


Cette personne est : 

1 | deposant seulement 

| [ deposant et inventeur 

| | inventeur seulement 
(Si ceae case est cochee. 
ne pas remplir la suite.) 


Nationality (nom de PEtat) : 


Domicile (nom de I'Etat) : 


Cette personne est 1 1 tous Ies£tats 1 1 tous les £tats designes sauf 1 1 les Etats-Unis d'Amerique | | les £tats indiques dans 

deposant pour : 1 1 designes | | les Etats-Unis d'Amerique I I seulement | | le cadre suppfemcntaire 


Nom ct adresse : (Nom de famille suivi du prinom; pour une personne morale, designation 
qfficieUe complete. L 'adresse doit comprendre le code postal et le nom du pays. Le pays de 
fadresse indiquee dans ce cadre est I'Etat ou le deposant a son domicile si aucun domicile 
n 'est indique ci-dessous.) 


Cette persoone est : 

| | deposant seulement 

| | deposant et inventeur 

| | inventeur seulement 
(Si ceae case est cochee, 
ne pas remplir la suite.) 


Naiionalite (nom de I'Etat) : 


Domicile (nom de PEtat) : 


Cette personne est 1 1 tous les £tats ( — 1 tous les £tats designes sauf 1 1 les £tats-Unis d'Amerique 1 I les faats indiques dans 

deposant pour : 1 1 designes | | les Etats-Unis d'Amerique I | seulement | | le cadre supplementaue 


| | D'autres deposants ou inventeurs sont indiques sur une autre feuille annexe. 



Formulaire PCT/RO/1 0 1 (feuille annexe) Quillet 1 998; rdimprcssion janvier 2000) Voir Us nates relatives au formulaire de requite 



Fcuillc n* .a 

Cadre n* V DESIGNATION D'ETATS 



Lcs designations suivantcs sont faitcs conform dm cnt a la regie 4.9.a) (cocher les cases appropriees; une au mo ins doit t 'etrej : 
Brevet regional 

53 AP Brevet ARIPO : GH Ghana, GM Gamble, KE Kenya, LS Lesotho, IvTW Malawi, SD Soudan, SL Sierra Leone 
SZ Swaziland, TZ Republique-Unie de Tanzanie, UG Ouganda, ZW Zimbabwe et tout autre Etat qui est un Etat contractant dii 
Protocole de Harare et du PCT 

J3 EA Brevet eurasien : AM Armenie, AZ AzerbaTdjan, BY Belarus, KG Kirghizistan, KZ Kazakhstan, MD Republique de Moldova, 
RU Federation de Russie, TJ Tadjikistan, TM Turkmenistan et tout autre Etat qui est un Etat contractant de la Convention sur 
le brevet eurasien et du PCT 

S EP Brevet europeen : AT Autriche, BE Belgique, CH et LI Suisse et Liechtenstein, CY Chyprc, DE Allemagnc 
DK Danemark, ES Espagne, FI Fintande, FR France, GB Royaume-Uni, GR Grece, IE Jrlande, IT Italic 
LU Luxembourg, MC Monaco, NL Pays-Bas, PT Portugal, SE Suede et tout autre Etat qui est un Etat contractant de la 
Convention sur le brevet europeen et du PCT 
9 OA Brevet OAPI : BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Republique centrafricaine, CG Congo, CI Cote d'lvoire 
CM Cameroun, GA Gabon, GN Guinde, GW Gui nee-Bissau, ML Mali, MR Mauritanie, NE Niger, SN Senegal* 
TD Tchad, TG Togo et tout autre Etat qui est un Etat membre de POAPI et un Etat contractant du PCT (si une autre forme 

de protection ou de traitemeni est soukaitee. le preciser sur la ligne point illee) 

Brevet nation a I (si une autre forme de protection ou de traitemeni est souhaitee. le preciser sur la ligne pointillee) : 
g] AE Em i rats arabes unis 12 LR Liberia 

3 AL Albanie 0 LS Lesotho 

3 AM Armenie 13 LT Lituanie 

E AT Autriche E LU Luxembourg 

03 AU Australie Q LV Lettonie 

AZ AzerbaTdjan 0 MA Maroc 

0 BA Bosnie-Herzegovine [3 MD Republique de Moldova 

0 BB Barbade Q MG Madagascar . 

(3 BG Bulgarie (3 MK Ex-Republique yougoslave de Macedqine 

BR Bresil 

51 BY Belarus E3 MN Mongol ie 

53 CA Canada 0 MW Malawi 

13 CH et LI Suisse et Liechtenstein 63 MX Mexique 

(3 CN Chine 0 NO Norvege 

E CR Costa Rica E3 NZ Nouvcllc-Zelande 

E CU Cuba Q PL Pologne 

E CZ Republique tchequc S PT Portugal 

13 DE Allemagne El RO Roumanie 

GO DK Danemark SI RU Federation de Russie 

0 DM Dominique 0 SD Soudan 

0 EE Estonie ; S SE Suede 

[3 ES Espagne C3 SG Singapour 

E FI Fintande El SI Slovcnie 

S GB Royaume-Uni El SK Slovaquie 

ra GD Grenade 0 SL Sierra Leone 

CE1 GE Gcorgie 13 TJ Tadjikistan 

BQ GH Ghana S TM Turkmenistan 

EJ GM Gambic [3 TR Turquie 

E HR Croatie 0 TT Trinit6-et-Tobago 

pq HXJ Hongrie 13 TZ Republique-Unie de Tanzanie 

El ID Indonesie 0 UA Ukraine 

B IL Israel [3 UG Ouganda 

E IN Inde CB US Etats-Unis d'Am6rique 

@ IS Islande 

E JP Japon 0 UZ Ouzbekistan 

H KE Kenya E VN Viet Nam 

E3 KG Kirghizistan G3 YU Yougoslavie 

03 KP Republique populaire democratique de Corec . Q ZA Afiique du Sud 

E3 ZW Zimbabwe 

Itl KR Republique de Corec Cases rcservecs pour la designation d'Etats qui sont devenus parties 

IS KZ Kazakhstan au PCT apres la publication de la prescnte feuille : 

(3 LC Sainte-Lucic © Al>t i^ a . . e t. . Barbuda 

13 LK Sri Lanka □ 

Declaration concernant les designations de precaution : outre les designations faitesci-dessus, le deposant fait aussi conform em ent 
a la regie 4.9.b) toutes les designations qui seraicnt autorisees en vertu du PCT, a l'cxception de toute designation indiquce dans le cadre 
supplementaire commc ctant excluc de la portee de ccttc declaration. Le deposant declare que ces designations additionncHes sont 
faites sous reserve de confirmation et que toute designation qui n'est pas confirmee avant 1' expiration d'un dflai de 1 5 mois a compter 
de la date dc priority doit 6tre consideree commc retiree par le deposant a I'cxpiration de ce ddlai. (La confirmation (y compris les taxes) 
doitparvenira I 'office rdcepteur dans le dilaide 15 mois.) 



Formuiaire PCT/RO/ 1 0 1 (deuxiemc feuille) Ganvier 2000) Voir les notes relatives au formulaire de requite 



Feuille n c . . . 4 . . 

Cadre supplementaire Si le cadre supplementaire n 'est pas utilise, cette feuille ne doit pas itre inctuse dans la requite. 



Si I *un des cadres du present formulaire nesu/JUpas a contenir tous les renseignements : dans ce cas. indiquer "Suite du cadre rf " 
[preciser le numero du cadre] et fournir les renseignements conformement aux instructions donnees dans le cadre dans Iequel la otace 
etait insuffisante; en particulier : y . 

i) si plus de deux person nes sont en cause comme deposants ou in venteurs et que I on ne dispose d aucune "feuille annexe " • dans I 
ce cas, indiquer "Suite du cadre n* III" et fournir pour chaque personne supplementaire le mime type de renseignements que ceux 

III- Le pays de I 'adresse indiquee dans ce cadre est I 'Etat oil le deposant a son dom idle si aucun dom icile 



qui sont demandes dans le cadre rf 
n 'est indtque ci-dessous; 



Hi) 





si. dans le cadre n*ll ou jdans I'un des sous-cadres du cadre rf lit. Vinventeur ou t'inventeur/deposant n'a pas la qualite 
d 'in venteur nourtous les Etats disienes ou oour les Etats- Uttis d 'A mJriaur • dans cas indin net- " m it» rl,, *•"//" ou "Suite 

• chaque nom. 

„ . , „ L ^ Jn „. - ■ "brevet ARIPO". 

brevet euros ten . brevet europien ou brevet OA PI ); 

iv) si. en plus du ou des mandataires indiques dans le cadre n" IV, ilya d'autres mandatalres : dans ce cas, indiquer "Suite du cadre 
n° IV ' et fournir pour chaque mandataire supplementaire le mime type de renseignements que ceux qui sont demandes dans le 
cadre «" IV; 

v) si, dans le cadre n* V, le nom d'un &at (ou de I 'OAPI) est assorti de la mention "brevet d f addition " ou "certiftcat d' addition " 
ou si. dans le cadre n*Vle nom des Etats-Unis d 'Amerique est assorti de Iq mention "continuation " ou "continuation-in-part " • 
dans ce cas. indiquer "Suite du cadre n" V" ainsi que le nom de chaque Etat en cause (ou de I 'OAPI) en precisant apres chaque 
nom le numero du litre principal ou de la demande principale ainsi que la date de del ivr once du litre principal ou la date de depot 
de la demande principale; 

vi) si. dans le cadre rf VI, la prioriti de plus de trots demandes attferieures est revendiquie : dans ce cas. indiquer "Suite du cadre 
/r" VI" et fournir pour chaque demande anterieure supplementaire le mime type de renseignements que ceux qui sont demandes 
dans le cadre rf VI; 

vii) si. dans le cadre n* VI. la demande anterieure est une demande ARIPO : dans ce cas. indiquer "Suite du cadre rf VI", preciser 
le point correspondant a cette demande anterieure et indiquer au moins un pays partie a la Convention de Paris pour la protection 
de la propriete industrielle ou un membre de I 'Organisation mondiale du commerce pour Iequel cette demande anterieure a ete 
deposee. 

2. Si, en ce qui concerne la diclaration concernant les designations de pricaution contenue dans le cadre n° V. le deposant souhaite 
exclure un ouplusieurs Etats de laportee de cette declaration : dans ce cas. indiquer "Designations exclues de la ponee de la declaration 
concernant les designations de precaution " et fournir le nom ou le code a deux lettres de chaque Etat concerne. 

Si le deposant revendique. a t'egard d'un office designe. le benefice de dispositions de la legislation nationale concernant des 
divulgations non opposables ou des exceptions au difaut de nouveaute : dans ce cas, indiquer "Declaration concernant des divulgations 
non opposables ou des exceptions au defaut de nouveaute" et rediger au dessous cette declaration. 



Suite du cadre n° IV : 

DULEY Aliette 

69, avenue Victor-Hugo 

F-75783 PARIS CEDEX 16 

France 

T61 : 01 44 17 36 60 
Fax : 01 40 67 91 40 
Suite du cadre n° VI : 

(4) 15 juin 1999 (15.06.99); 99 07580; FR 

(5) 23 juin 1999 (23.06.99); 99 08040; FR 

Suite du cadre n° VII : 

19 avril 1999 (19.04.99) ; FA 571 794 FR 

15 juin 1999 (15.06.99) ; FA 574 601 FR 

15 juin 1999 (15.06.99) ; FA 573 470 FR 

23 juin 1999 (23.06.99) ; FA 576 405 FR 



FcnnuUirc PCT/RO/ 1 0 1 (fcuillc suppI6mcntairc) (Janvier 2000) 



Voir les notes relatives au formulaire de requite 




This Page Blank (uspio) 



Feuille n' . .5. 



Date dc depot 
de la demande anterieure 
Qour/mois/annee) 


Numero 
de la demande anterieure 


Lorsquc la demande anterieure est une : 


demande Rationale : 
pays 


demande reptonaJc ■* 
ofTice regional 


ucuidnuc iniemationaJe : 
ofTice recepteur 


(l) 19 avril 1999 
(19.04.99) 


99 04907 


FR 






w 19 avril 1999 
(19.04.99) 


99 04908 


FR 






Q) 15 juin 1999 
(15.06.99) 


99 07578 


FR 







Cadre n- VI 



REVINDICATION DE PRIORITE 



L'office recepteur est prie de preparer et de transmcttre au Bureau international une copie certifiee conforme de la ou des demandes 
anterieures (seutemeni si la demande anterieure a ete deposee aupres de I 'office qui. aux fins de 
la presente demande Internationale, est I 'office recepteur) indiquees ci-dessus au(x) point(s) : -\ 



4 S 



• Si la demande anterieure est une demande ARJPO, it est obligatoire d 'indiquer dans le cadre supplemental au moins un pays partie a la Convention 
de Paris pour la protection de la propriete industrials pour lequel cetle demande anterieure a ete deposee (regie 4. i Ob) it) ). Voir le cadre ruppUmemaire. 



Cadre n* VII ADMINISTRATION CHARGEE DE LA RECHERCHE INTERNATIONALE 



Choix de Pad ministration chargee de la recherche 
Internationale (ISA) (si ptusieurs administrations 
chargees de la recherche Internationale sont competentes 
pour proceder a la recherche 'Internationale, indiquer 
I 'administration ckoisie; le code a deux lettres peut it re 
utilise) : 

ISA/ ep 



Demande d'utilisation des res u I tats d'une recherche anterieure; mention de 
cette recherche (si une recherche anterieure a ete effectuee par I administration 
chargee de la recherche Internationale ou demandee a cette derniere) : 

Date (jour/mois/annee) Numero Pays (ou office regional) 

19 avril 1999 FA 571 793 FR 
(19.04.99) (voir suite) 



Cadre VIII BORDEREAU; LANGUE DE DEPOT 



La presente demande intemationate contient 
le nombre de feuilies suivant : 



requete 

description (sauf partie rescrvee 
au ti stage des sequences) : 

revendications : 

abreg£ 

dessins : 

partie de la description reservde 
au tistage des sequences : : 

Nombre total de feu i lies 



61 
17 

1 

17 



101 



Le ou les elements coches ci-apres sont joints a la presente demande Internationale 

1. O feuille de calcul des taxes 

2. □ pouvoir distinct signe 

3. (HI copie du pouvoir general; numero de reference, le cas echeant : 03967 

4. Q explication de I' absence d'une signature 

5. g] document(s) de priorite indiquc(s) dans le cadre n° VI au(x) point(s) : 1 a 

6. □ traduction de la demande intemationate en (langue) : 

7. □ indications separees concemant des micro-organ ismes ou autre materiel 

biologique deposes 

8. Q tistage des sequences dc nucleotides ou d'acides amines sous forme 

dechiffrable par ordinateur 
n — „. , . . , copxes des rapports de 

9. D autres elements (prectser) ; rec herches fSl 



Figure des dessins qui 
doit accompagner I'abrege : 



Langue de depot de la 
demande Internationale : 



f ran^ais 



Cadre EX SIGNATURE DU DEPOSANT OU DU MA N D ATA IRE 



A cote de chaque signature, indiquer le nom du signataire et, si ceta n 'apparait pas clatrement a la lecture de la requete, a quel tirre I 'inieresse signe. 




Fr£d£ric BENECH 
Avocat a la Cour 



1. Date effective de reception des pieces supposces 
consumer la demande Internationale : 


2. Dessins : 
1 1 recus: 

| | non recus : 


3. Date effective de reception, rectifiee en raison de la reception ulte- 
rieure, raais dans les delais, de documents ou de dessins completant ce 
qui est suppose constitucr la demande Internationale : 


4. Date de reception, dans les ddlais, des corrections 
demandecs selon rarticle 1 1.2) du PCT : 


5. Administration chargee de la recherche TC A . 
intcraationale (si plusieurs sont competentes) : lo A / 


6. 1 I Transmission de la copie de recherche differee 
1 — 1 jusqu'au paiement dc la taxc dc recherche. 



Date de reception de rcxemplaire 
original par le Bureau international : 



Reserve au Bureau international 



Fonnulairc PCT/RO/l 01 (derniere feuille) Quillet 1 998; reimpression Janvier 2000) Voir les notes relatives au forrmdaire de requite 




This Page Blank (uspto; 



TRAITE d^bOOPERATION EN MAT1ERE D ^REVETS 

PCT 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou 
du man data ire 

B0185A 


POUR SUITE voir 18 notification de transmission du rapport de recherche intemationale 
(formula ire PCT/IS A/220) et, le cas echeant le point 5 ci-apres 

ADONNER 


Demands intemattonate n° 

PCT/FR 00/01015 


Date du depot intemationai(jour/mois/ann6e) 

19/04/2000 


(Date de priority (la plus ancienne) 
Qour/mois/ann6e) 

19/04/1999 


Deposant 

OTOR. 



Le present rapport de recherche intemationale, etabli par r administration charge© de la recherche intemationale, est transmis au 
deposant conform© ment a fa/tide 1 8. Une copie en est transmise au Bureau international. 


Ce rapport de recherche intemationale comprend 3 feuilles. 




m 


II est aussi accompagne d*une copie de chaque document relatrf a I'etat de la technique qui y est cite. 


1. 


Base du rapport 

a. En ce qui conceme la langue, la recherche intemationale a ete effectuee sur la base de la demande intemationale dans la 
langue darts laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous le meme point 




□ 


la recherche intemationale a ete effectuee sur la base crime traduction de la demande intemationale remise a ["administration. 




b. En ce qui conceme les sequences de nucleotides ou d'acldes amines divulguees dans la demande intemationale (le cas echeant), 
la recherche intemationale a ete effectuee sur la base du listage des sequences : 




□ 


contenu dans la demande intemationale, sous forme ecrite. 




□ 


deposee avec la demande international©, sous forme dechrffrable par ordinateur. 




□ 


rem is utterieurement a rad ministration, sous forme ecrite. 




□ 


rem is utterieurement a Fadministration, sous forme dechrffrable par ordinateur. 




□ 


La declaration, selon laquelle le listage des sequences present© par ecrit et foumi utterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete foumie. 




□ 


La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme declarable par ordinateur sent identiques a celles 
du listage des sequences present© par ecrit, a ete foumie. 


2. 


□ 


II a ete estlme que certalnes revendlcatlons ne pouvalent pas falre i'objet d'une recherche (voir le cadre I). 


3. 


□ 


II y a absence d'untte de I'lnventlon (voir le cadre II). 


4. 


En ce qui 


conceme le titre, 




m 


le text© est approuve te) qu'il a ete remts par le deposant 




□ 


Le texte a ete etabli par ('administration et a la teneur suivante: 


5. 


En ce qui 


conceme I'abrege, 




m 


le texte est approuve tel qu'il a ete rem is par le deposant 




□ 


le texte (reproduit dans te cadre 111) a ete etabli par Tad ministration conform em ent a la regie 38.2b). Le deposant peut 
presenter des observations a Tad ministration dans un delai d*un mois a compter de la date d 'expedition du present rapport 
de recherche intemationale. 


6. 


La figure 1 


des desslns a oublier avec I'abreae est la Fiaure n° 1 




□ 


suggeree par le deposant. Q Aucune des figures 
pare© que le deposant n'a pas suggere de figure. 




□ 


parce que cette figure caracterise mieux f invention. 



Formulaire PCT/IS A/2 10 (premiere feuiile) (juillet 1998) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



W>CT/F 



IntamatlonaJo No 



CT/FR 00/01015 



A. CLASS EM ENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

CIB 7 B65D5/54 B65D5/68 B65D5/72 B65D5/32 B65D5/64 



Seton la classification Internationale des brevets (CIB) ou a ta fois selon la classification nationale et la C1B 



& DOMAJNES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consuttee (systems de dassification suivi des symbol es de dassement) 

CIB 7 B65D 



Documentation consult 6e autre que la documentation minimale dans la mesure ou ces documents relevant des domaines sur lesquets a ports ta recherche 



Base de donnees electronJque oonsultee au cours de la recherche Internationale (nom de la base de donnees, et si realisable, termes de recherche utilises) 

WPI Data, EPO-Internal , PAJ 



a DOCUMENTS CONSIDER ES COMME PERTINENTS 



Categorie * Identification des documents cites, avec, te cas echeant, llncfi cation des passages pertinents 



no. des revendi cations visees 



EP 0 637 548 A (KAYSERSBERG PACKAGING SA) 
8 fevrier 1995 (1995-02-08) 



revendi cations; figures 

US 4 802 586 A (GEORGE CLIFFORD L) 
7 fevrier 1989 (1989-02-07) 



abrege; revendi cations; figures 



1,8-12, 

17,19, 

20,22, 

24,25, 

28-30, 

33,34, 

39,41,47 



1-3,6-9, 

13,15, 

16,22, 

23,26, 

32, 

41-43,47 



j % j Voir ta suite du cadre C pour la fin de la tiste des documents 



ID 



Les documents de families de brevets sent Indiques en annexe 



° Categories sped ales de documents cites: 

"A* document definissant fetat general de la technique, non 
considere comme particuHerement pertinent 

a E* document anterieur, mais puttie a la date de depot International 
ou apres cette date 

"L" document pouvant Jeter un doute sur une revendJcation de 
priorite ou cite pour determiner la date de publication d°une 
autre citation ou pour une raison specials (telle qu'indiauee) 

"O 1 document se referent a une divulgation orale. a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

"P" document pubDe avant la date de depot International, mats 
poster! eu rem ent a la date de priorite revendiquee 



T" document utterieur pubQe apres la date de depot Internationa] ou la 
date de priorite et n'appartenenant pas a I'etat de la 
technique pertinent, mats cite pour comprendre le prfnctpe 
ou ta theorie constituant la base de rinvention 

"X* document particuflerement pertinent; rbrven tJon revendiquee ne peut 
etre consideree comme nouvede ou comme ImpOquant une activite 
inventive par rapport au document considere isolement 

*Y" document particuHerement pertinent; driven tion revendiquee 
ne peut etre consideree comme Impiiquant une activite inventive 
torsque te document est associe a un ou plusieurs autres 
documents de memo nature, cette corn bin aison etant evidente 
pour une personne du metier 

'&' document qui fait partie de la memo famille de brevets 



Date a iaquelle ta recherche international e a ete effectivemerrt achevee 



1 aoQt 2000 



Date cfexpedition du present rapport de recherche Internationale 



17/08/2000 



Nom et adresse postale de I'actministration chargee de la recherche Internationale 
Office European des Brevets, P.B. 581 8 PatentJaan 2 
NL-2280HVFHjswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3018 



Fonctionnaire autorise 



SERRANO GALARRAGA, 0 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



WCT/F 



Internationale No 

CT/FR 00/01015 



(X(sulto) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categoric ' Identification des documents cttea, avsc,le cas echeant, rtraflcatlondes passages pertinents 



no. des re verifications vtsees 



US 5 507 430 A (IMH0FF SCOTT M) 
16 avril 1996 (1996-04-16) 



revendi cations; figures 

DE 196 23 768 A (SIEGER GMBH HCH) 
27 novembre 1997 (1997-11-27) 



revendi cations; figures 

DE 91 05 890 U (BEIERSD0RF AG) 

1 aoOt 1991 (1991-08-01) 

US 5 443 205 A (R0B0THAM JAMES 0 ET AL) 
22 aoQt 1995 (1995-08-22) 

DE 92 10 565 U (STABERNACK GMBH) 
12 novembre 1992 (1992-11-12) 

US 5 139 194 A (Y0UELL JR DONALD R) 
18 aoQt 1992 (1992-08-18) 

W0 96 24527 A (STONE CONTAINER CORP 
; PROCTER & GAMBLE (US)) 
15 aoQt 1996 (1996-08-15) 

FR 2 761 342 A (SCA EMBALLAGE FRANCE) 

2 octobre 1998 (1998-10-02) 



1,2, 

8-12, 

14-18, 

22-24, 

28,29, 

35-37, 

40,41,47 



1,8, 

10-16, 

22,23, 

28,29, 

35-37, 

41,43, 

45-47 



Formuialr« PCT/1S A/210 (eufto do la deuxJome feuIBo) QuIDet 1982) 



page 2 de 2 



I NgB NATIONAL SEARCH REPORT 

^^^Bonn&tton on patent f&mlly members 



^^^Intor nations] 

WPCT/FR 



Application No 

00/01015 



Patertt document 
guGtvj in dqojui report 


Publication 

1 rto+n 


Patent family 
members) 


Publication 

QSxB 


EP 0637548 A 


08-02-1995 


AT 


159484 


T 


15-11-1997 






DE 


69314785 


D 


27-11-1997 






DE 


69314785 


T 


19-02-1998 



US 


4802586 


A 


07- 


-02- 


■1989 


DE 


3575111 


D 


08-02-1990 














EP 


0177304 


A 


09-04-1986 














or 


1 QRO01 A 




1 fl— Aft— 1 QQC 














ip 

Jr 


DUooD/O 


p 
D 


no_ 1 1 —1 QQA 














ip 


OJ.Uol.5ol 


A 


OA—f\A—1 QfiA 


US 


5507430 


A 


16- 


-04- 


■1996 


AU 


4003195 


A 


23-05-1996 














CA 


2203806 


A 


09-05-1996 














WO 


9613441 


A 


09-05-1996 


DE 


19623768 


A 


27- 


-11- 


■1997 


NONE 








DE 


9105890 


U 


01- 


-08- 


■1991 


DE 


9005410 


U 


19-07-1990 














AT 


101829 


T 


15-03-1994 














DE 


59004698 


D 


31-03-1994 














EP 


0456896 


A 


21-11-1991 














ES 


2049899 


T 


01-05-1994 



US 5443205 A 22-08-1995 AU 682598 B 09-10-1997 

AU 2195895 A 09-10-1995 

BR 9507148 A 02-09-1997 

CA 2186239 A 28-09-1995 

EP 0751895 A 08-01-1997 

NZ 283605 A 26-02-1998 

W0 9525667 A 28-09-1995 



DE 


9210565 


U 


12-11-1992 


DE 


4325431 


A 


10-02-1994 


US 


5139194 


A 


18-08-1992 


NONE 








WO 


9624527 


A 


15-08-1996 


US 


5657872 


A 


19-08-1997 










AU 


4968496 


A 


27-08-1996 










CA 


2212161 


A 


15-08-1996 










EP 


0807057 


A 


19-11-1997 


FR 


2761342 


A 


02-10-1998 


NONE 
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TRAITE DE CO 



RATION EN MATIERE DE BR 

PCT 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou 
du mandataire 

B0208A 


POUR SUITE voir ,a notification de transmission du rapport de recherche Internationale 
(formulaire PCT/ISA/220) et, le cas echeant, le point 5 ci-apres 

A DONNER 


Demande Internationale n° 
PCT/FR 00/01468 


Date du depot international (jour/mois/annee) 

29/05/2000 


(Date de priorite (la plus ancienne) 
(jour/mois/annee) 

15/06/1999 


Deposant 

0T0R et al . 



Le present rapport de recherche internationale, etabli par I'admini strati on chargee de la recherche Internationale, est transmis au 
deposant conformement a I'artide 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 



-04- 



feuilles. 



Ce rapport de recherche internationale comprend 

PT| II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif a I'etat de la technique qui y est cite. 



1 . Base du rapport 

a. En ce qui conceme la langue, la recherche internationale a ete effectuee sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete deposee, sauf indication contraire donnee sous le meme point. 

| | ia recherche internationale a ete effectuee sur la base d'une traduction de la demande internationale remise a I'administration. 

b. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acides amines divulguees dans la demande internationale (le cas echeant), 
la recherche internationale a ete effectuee sur la base du listage des sequences : 

] | contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

| | deposee avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

| | re mis ulterieurement a I'administration, sous forme ecrite. 

| | rem is ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

I ] La declaration, selon laquelle le listage des sequences presente par ecrit et fourni ulterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

| | La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sont identiques a celles 
du listage des sequences presente par ecrit, a ete fournie. 

2. Q II a ete estime que certaines revendications ne pouvaient pas faire I'objet d'une recherche (voir le cadre I). 

3. [^] ll y a absence d'unite de ('invention (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le titre, 

[X| le texte est appro uve tel qu'il a ete rem is par le deposant. 

| | Le texte a ete etabli par I'administration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne I'abrege, 

| — | le texte est approuve tel qu'il a ete rem is par le deposant 

P7-, le texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par I'administration conformement a la regie 38.2b). Le deposant peut 
I * I presenter des observations a I'administration dans un delai cfun mois a compter de la date o" expedition du present rapport 
de recherche internationale. 

6. La figure des dessins a publier avec I'abrege est la Figure n° 



[Xl suggeree par le deposant. O Aucune des figures 
\=1 n'est a publier. 

| | parce que le deposant n'a pas suggere de figure. 

| | parce que cette figure caracterise mieux I'invention. 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



ide international n° 
PCT/FR 00/01468 



Cadre III TEXTE DE L'ABREGE (suite du point 5 de la premiere feuille) 



II s'agit d'une caisse et d'un flan d' emballage en feuille de carton ou carton 
ondule.La caisse est formee a partir d'un seul flan et comporte uneparoi late- 
rale (2) agencee pour etre entierement arrachable manuellement par un utilisa- 
teur . 



Formulaire PCT/ISA/210 (suite de la premiere feuille (2)) (Juillet 1998) 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



nde internationale n° 
PCT/FR 00/01468 



Cadre I Observations - lorsqu'il a ete estime que certaines revendi cations ne pouvaient pas faire I'objet d une recherchp 
(suite du point 1 dela premiere feu i lie) 



Co nforme merit a I'article 17.2)a), certaines revendications n'ont pas fait I'objet d'une recherche pour les motifs suivants: 

1. Les revendications n 0 * 5 

se rapportent a un objet a regard duquel ('administration n'est pas tenue de proceder a la recherche, a savoir: 



2. Les revendications n* 5 

se rapportent a des parties de la demande internationale qui ne remplissent pas suffisamment les conditions prescrites pour 

qu'une recherche significative puisse etre effectuee, en particulier: 



3. Les revendications n 05 

sont des revendications dependantes et ne sont pas redigees conformement aux dispositions de la deuxieme et de la 

troisieme phrases de la regie 6.4 .a). 



Cadre II Observations - lorsqu'il y a absence d'unite de I' invention (suite du point 2 de la premiere feuille) 



L'administration chargee de la recherche internationale a trouve plusieurs inventions dans la demande internationale, a savoir: 

voir feuille supplementaire 

Apres reexamen selon la Regie 40.2(e) PCT, 
aucune taxe additi onnell e n'est a rembourser. 

1 . I I Comme toutes les taxes additionnelles ont ete payees dans les delais par le deposant, le present rapport de recherche 
L^-J internationale porte sur toutes les revendications pouvant faire I'objet d'une recherche. 

2. I I Comme toutes les recherche s portant sur les revendications qui s'y pretaient ont pu etre effectuee s sans effort particulier 

justifiant une taxe additionnelle, l'administration n'a sollicite le paiement d'aucune taxe de cette nature. 

3. | I Comme une partie seulement des taxes additionnelles demandees a ete payee dans les delais par le deposant, le present 
' ' rapport de recherche internationale ne porte que sur les revendications pour lesquelles les taxes ont ete payees, a savoir 

les revendications n cs 



4. I I Aucune taxe additionnelle demandee n'a ete payee dans les delais par le deposant. En consequence, le present rapport 

' ' de recherche internationale ne porte que sur I'invention mentionnee en premier lieu dans les revendications; elle est 

couverte par les revendications n 05 



Remarque quant a la reserve | X | Les taxes additionnelles etaient accompagnees d'une reserve de la part du deposan 

j | Le paiement des taxes additionnelles n'etait assorti d'aucune reserve. 
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Demande Internationale No. PCT^R 00 /J1468 



SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR PCT/ISA/ 210 



L 1 administration chargee de la recherche internationale a trouve 
plusieurs (groupes d') inventions dans la demande internationale, a 
savoir: 

1. revendications: 1-12,19-26 

Caisse en carton et flan pour son obtention 



2. revendications: 13-18,27-29 

Ligne de predecoupe et lame pour son obtention 
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RAPPORT DE RECHE^^E INTERNATIONALE i— ^fcr — , 

^^^V Dem^^Hiternationale No 

PCT/FR 00/01468 



A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

CIB 7 B65D5/54 B65D5/02 B26F1/18 B31B1/14 



Selon la classification intemationale des brevets (CIB) ou a la tois selon la "classification nationaie el la CIB 



B. DOMAINES SUR LESOUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consuttee (systeme de classification suivi des symboles de ciassement) 

CIB 7 B65D B26F B31B 



Documentation consuttee autre que la documentation minimale dans la mesure oil ces documents relevent des domaines sur lesqueb a porte la recherche 



Base de donnees etectronique consuttee au cours de la recherche intemationale (nom de la base de donnees. et si realisable, termes de recherche utilises) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Caieyorie ° 


Identification des documents cites, avec, le cas echeant. Hndication des passages pertinents 


no. des revendications visees 


X.P 


FR 2 778 635 A (SMURFIT SOCAR) 


1-3,7,8, 




19 novembre 1999 (1999-11-19) 


12 


A 


le document en entier 


4,5,9, 






19-21,26 


X 


US 3 533 549 A (GILCHRIST JAMES GORDON) 


1-3,7,8, 




13 octobre 1970 (1970-10-13) 


12 


Y 


le document en entier 


13,14, 






27,29 


A 




4,5,9, 






19-21,26 


Y 


US 5 641 551 A (GEER JEFFREY A ET AL) 


13,14, 




24 juln 1997 (1997-06-24) 


27,29 


A 


colonne 6, ligne 6 - ligne 36; figures 


16,17,28 




11-13 






-/— 





(T| Voirla 



suite du cadre C pour la fin de la lisle des documents 



ID 



Les documents de families de brevets sonl indtques en annexe 



9 Categories speciales de documents cites: 

•A* document defintssant Petal general de la technique, non 

considere comme particulierement pertinent 
•E' document anterieur. mais publie a la date de depot international 

ou apres cette date 
"L* document pouvant jeter un doute surune revendication de 

priorite ou cite pour determiner la date de publication d'une 

autre citation ou pour une raison speciale (telle qu'indiquee) 
■O" document se referant a une divulgation orale. a un usage, a 

une exposition ou tous autres moyens 

"P" document publie avant la date de depot international, mats 
posterieuremenl a la date de priorite revendiquee 



"T* document ulterieur publie apres la date de depot international ou la 
date de priorite el n'appartenenant pas a Petal de la 
technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 
ou la theorie constituant la base de Tinvention 

*X" document particulierement pertinent: Tinven lion revendiquee ne peut 
etre consideree comme nouvelle ou comme impliquant une activite 
inventive par rapport au document considere isolement 

*Y" document particulierement pertinent; Tinven tion revendiquee 

ne peut etre consideree comme impliquant une activite inventive 
lorsque le document est assode a un ou plusieurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une person ne du metier 

documenl qui fait partie de la meme famtlle de brevets 



Date a laquelle la recherche intemationale a eie effect ivement achevee 

29 decembre 2000 


Date d'expedition du present rapport de recherche intemationale 

1 a oi oi 


Nom et adresse postale de Tadminist ration chargee de la recherche intemationale 
Office European des Brevets. P. B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 

Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Fonctionnaire autorise 

Martin, A 
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RAPPORT DE RECH 



E INTERNATIONALE 



hter rationale No 

PCTTFR 00/01468 



C(sulte) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 1 Identification des documents cites, avec.le cas echeant, I'indicationdes passages pertinents 



no. des revendicaiions visees 



US 5 402 933 A (BEHRMANN VEITH) 
4 avril 1995 (1995-04-04) 
colonne 1, ligne 53 - ligne 59 
colonne 2, ligne 48 - ligne 63 
figure 1 

DE 296 22 954 U (DRESCHER 

GESCHAEFTSDRUCKE) 

25 septembre 1997 (1997-09-25) 

page 2, dernier alinea; figures 1,2 

GB 2 307 466 A (BELL PACKAGING PLC) 

28 mai 1997 (1997-05-28) 

page 3, dernier alinea; figure 2 



13,14, 
16,17 



13,14, 
16-18, 
27-29 



13,14, 
16-18 



Formulaire PCT/1SA/210 (suite de la deuxieme feuille) (juiHel 1992) 
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RAPPORT DE RECH 

Re ns eigne ments relatlfs aux memB! 



tmbrcsde 



E INTERNATIONALE 

families de brevets 



hternationale No 

PCT/FR 00/01468 



Document brevet cite 
au rapport de recherche 


Date de 
publication 


Membre(s) de la 
famine de brevet(s) 


Date de 
puDiicauon 


FR 2778635 


A 


19-11-1999 


AUCUN 






US 3533549 


A 


13-10-1970 


AUCUN 






US 5641551 


A 


24-06-1997 


US 5429577 


A 


04-07-1995 








US 5582571 


A 


10-12-1996 



US 5402933 



04-04-1995 



EP 


0610537 


A 


1 -7 

17- 


-08- 


•1994 


AT 


155099 


T 


15- 


r\ -J 

07- 


1997 


AU 


665289 


B 






•lyyb 


AU 


5301194 


A 


18- 


-08- 


■1994 


BR 


9400482 


A 


27- 


-09- 


1994 


CA 


2113217 


A 


13- 


-08- 


-1994 


DE 


69312045 


D 


14- 


-08- 


-1997 


DE 


69312045 


T 


30- 


-10- 


-1997 


DK 


610537 


T 


02- 


-02- 


-1998 


ES 


2106206 


T 


01- 


-11- 


-1997 


FI 


940634 


A 


13- 


-08- 


-1994 


GR 


3024562 


T 


31- 


-12- 


-1997 


JP 


6247443 


A 


06- 


-09- 


-1994 


MX 


9401089 


A 


31- 


08- 


-1994 


NO 


940134 


A 


15- 


-08- 


-1994 


NZ 


250710 


A 


25- 


-09- 


-1996 


ZA 


9400250 


A 


22- 


-08- 


-1994 



DE 29622954 U 25-09-1997 DE 19651305 A 25-06-1998 

AU 5660298 A 03-07-1998 
W0 9825738 A 18-06-1998 



GB 2307466 A 28-05-1997 AUCUN 
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